JLIKE

2-x uronbHasa 3/4-x n 2/3/4-x HUTO4YHas
KpaeobmeTo4Has malmHa

B=850/950

PYKOBOACTBO MO 3KCIJTYATALUA

Mepen Havanom paboTsl
BHMMaTENbHO NpoYMTanTe BCE

npasuna TeXHUKN 6e3onacHoOCTu.
XpaHuTe gaHHoe PykoBoacTBo.




YKA3AHUA MO TEXHUKE BE3OINACHOCTU
Mpwy nonb3oBaHWUM anekTponpubopamn Heobxoaumo cobrogaTh creaytoLme Mepbl NPeoCTOPOXKHOCTY.

OCTOPOXHO — Bo usbexaHue 3neKTpM4ecKoro yagapa:

1. Hwukorga He ocTaBnsanTe 6e3 NPUCMOTPAa BKITIOYEHHYIO B 9MEKTPOCETb MaLUVHY .

2. Bcerga otcoeauHsiiTe npnbop OT ceTn cpasy nocne okoHYaHust paboTbl 1 nepen, YNCTKOMN.

3. Ob6sasaTenpHO n3BnekanTe WTENCenNbHY0 BUMKY U3 PO3ETKU nepes 3aMeHon namnbl. Micnonb3ynte Tonbko
namnbl HakanMeaHusa MolHocTelo 15 BT (HanpsbkeHneMm 120 B) unn 10 BT (Hanpsxkenuem 230/240 B).

BHUMAHUE - YTo6bI COKpaTUTL PUCK OXKOroB, BO3ropaHUi Unv TpaBMUpPOBaHUA NIOAEN:

1. He noseonsvTte Nonb3oBaThCA MaLUWHOW Kak UrpyLukon. byapte ocobo BHMMAaTENbHbI, €CNY MaluvHa
ncnonb3yeTcs 4eTbMU U BOMM3WN OT HUX.

2. Vicnonb3yiTe WBEVHY MaLLMHY 4118 BbIMOSTHEHWS TOMBKO TeX paboT, AN KOTOpbIX OHa NpegHa3HayeHa B
COOTBETCTBMU C YKa3aHUAMU HACTOSLLEN MHCTPYKUMK. Micnonb3yiTe TONMbKO Te NPUHAANEXHOCTH, KOTOpbIe
pPEKOMEHAOBaHbl U3rOTOBUTENEM.

3. Hukorga He nonb3ynTechb MaLLMHON, ECIM Y HEE NOBPEXAEH 3NEKTPUHECKNN LUHYP UMK LWUTENncesnbHas
BUIKa, €CNu MalLMHy YPOHWUN NN NOBPEaUnU unm oHa beina cModeHa Bogon. Bosspatute mawmHy
Bnwkanwemy ouumansHoOMy gunepy Unu B CEPBUCHbLINA LEHTP ANS MPOBEPKU, PEMOHTA, 3NeKTPUYECKon
NN MEXaHUYECKOW perynnpoBKu.

4. Hukorga He paboTariTe Ha MaluMHe, eCNn ee BEHTUINSLMOHHbIE OTBEPCTMSA 3aKpbiThl. CrieagnTe 3a TeM,
YTOObI BEHTUIMALNOHHbIE OTBEPCTUS MaLLUMHbI U NeJarnbHOro nyckatens He Obiny 3arpsis3HeHbI
CKOMMEHUAMN TEKCTUIMbHBIX BOFIOKOH, Mblfn, 06pe3kamm HUTOK U TKaHEMN.

5. OGeperante nanbLbl OT TPABMUPOBAHNS OBVKYLLUMUCS YAacTAMM OBEPIioka U 0COBEHHO nrnamm un
HOXaMmu.

6. Bcerga ncnonb3ynte MCNPaBHYIO UTONbHYO MNacTuHy. MNpu paboTe ¢ NOBPEXAEHHON UTONBbHOM
NNacTMHKOW MOXET CromaTtbCs urna.

7. He nonb3ynTechb U3OrHYTbIMU UraMu.

8. He nograrmeBante u He nogTankuBanTe MaTtepuan BO Bpems WNTb. M13-3a 3TOro MOXeT NOrHyTbCH U1
nonomaTbCs urna.

9. OTknoyanTe MalLnHy, NepeBoas BbikodaTens B nonoxeHne «0», npu nobbix paboTtax, BbINOMHAEMbIX
OKOINO WUrM, 3arnpaBke HUTKaMW NeTnuTenemn, 3aMmeHe nanku.

10. Bcerga oTcoeamHanTe MallnHy OT SMEKTPUYECKON CeTU, M3BMEKas BUMKY U3 PO3eTKW, Npu HeobXxoamMMocCTum
CHATb KPbILLKY, MPU CMa3ke MaLLMHbI UK NpuY NIOObIX ApYrMx onepauusix no peryrmpoBke OBEPIIOKa,
OMNCaHHbIX B HACTOSLLLEN UHCTPYKLUN.

11. Hukorga He BCTaBnsnTe B OTBEPCTUSA MALLUHbI HUKAKUX NPeaMeTOB.

12. He ncnonb3ynTe MallvHy BHE NOMELLEHUS.

13. He BknovanTe MalLMHy B MOMELLEHUSIX, TAe UCTMONb3YIOTCH BELLECTBA B a3P030SIbHON YNaKoBKe WIu
YUCTBINA KUCNOPOA.

14. YT106bl OTKMIOUNTL MAaLIMHY, NepeBeanTe nepeknoyaTens B nonoxexHne «0» n 3atem nssnekmTe
LUTENCenbHY BUIKY U3 PO3ETKMU.

15. He BbITackuanTe BUMKY U3 pO3eTKM, Aepras 3a SNeKTPUYECKUN LLHYP.

16. Ecnn MalumHa He ucnonb3yeTcsi, OHa A0IMKHa ObiTb OTCOeAMHEHA OT CeTU C U3BNEYEHNEM BUTMKN U3
PO3EeTKN.

17. OTa oBepnoyHas LWBenHass MallnHa MMeeT ABOMHYIO U30MALMI0. VICNonb3ynTe TOMbKO OpUrMHanbHble
3anacHble getanu. CobnioganTte ykazaHUs No TEXHUYECKOMY OBCIY>XMBaHUIO U3LENUIA C BONHOM
n3onsuunen.

TEXHUWYECKOE OBCNY>XUBAHUE 3NEKTPONPUEOPOB C ABOVNHOW U3ONALUEN

(TonbKo gNA MawuH Ha HanpsixkeHue 230/240 B)

B n3genuax c gBonHoM nsonsuuen npeaycMoTpeHbl ABe CUCTEMbI M30NALUM, BMECTO 3a3eMreHus. B Takux npmbopax
3a3emrieHve He NpedyCMOTPEHO, 1 3a3eMNALLUIA NPOBOA He AOMKeH BbiTb NpucoeanHeH. TexHnyeckoe obcnyxumBaHme
n3genun ¢ ABoHON nsonsaume TpebyeT 0coboi OCTOPOXKHOCTM N 3HAHWI CUCTEMBI U LOIKHO BbIMOMHATECS TOMbLKO
KBanuuLMpoBaHHbIM nepcoHanom. Npu TeXHNYeCKoM 06CNyXMBaHUM U PEMOHTE crnedyeT NPUMEHSTb TONMbKO OpUrMHanbHble
3anacHble yactu. isagennsa ¢ asonHow naonsumen mapkupytotes Hagnucbto: DOUBLE INSULATION vnu DOUBLE
INSULATED, a Takke MoryT 6biTb OTMEYEHbI CUMBOJTOM D

NMPOCbLBA TLWIATENIbHO COXPAHATb HACTOALUMUE YKA3AHUA NO TEXHUKE BE3OMNMACHOCTU!
OTOT OBepIIoKk NpeAHa3HayveH TONbKO A AOMALLUHEro UCTOMNb30BaHWSI.

YBaxaembI noKynaTenb,
coobwwaem Bam, yto Hawa npoaykumsa cepTucduLmpoBaHa Ha COOTBETCTBUE TPeOoBaHMAM 6e30NacHOCTU COrnacHo
“3akoHy P® o 3awmTe npaB noTpedbutenen” ynoriHoMo4YyeHHbIM opraHom Focctanpapta Poccum.
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Hoporow nokynatens!

MpyMUTE HawwW No3apaBneHns ¢ BbIGOpoM

mMaLumnHbl JUKI B 850/950.

MawwnHa JUKI B 850/950 siBnsieTcs yHMBepcarnbHOM
oBeprioyHon malumHon. OHa obpesaeT KPOMKM,
obmeTbIBaeT cpe3Hble Kpas 1 CLUMBaeT Matepuan B
Xofe ofHou paboyen onepaumm, Nnpuaasas BrosiHe
npodheccrmoHanbHbIn BUg BceM COBCTBEHHOPYYHO

CLUNTBIM NpeagmMeTaM oaexabl.

MawwmHa JUKI B 850/950 ocobeHHo noaxoauT Ans
06paboTKN TPUKOTAXKHBLIX U BA3aHbIX MaTepuaros.
OHa obecneunBaeT 6€3yKOPU3HEHHOE Ka4eCTBO LLBOB
Ha aeTansix ogexabl. Hawa nHcTpykums no
akcnnyaTauum nomoxeT Bam Liar 3a warom oenagetb
cekpeTamu paboTbl Ha OBEPIOYHOWM MaLUMHE, B YEM

Bbl camu Bckope yb6egutecs.

YKenaem nony4ynTb yaoBoJbCTBME OT pa60TbI Ha

Hallen MallnHe.
CopepxaHue

YKkasaHusi No TexHuke 6e3onacHocTn

CopepxaHue

[eTtanu mawuHbl

e [lpnHagnexHocTn

MoaroToBka mMalUMHbI K paboTe

o [logknoyeHne nyckoBon neganu

e HuteHanpaBuTenb

e YcTaHoBka 606UH

O6palleHune ¢ MalnHom

[MaBHbIN BbIKNOYaTENb

Pblyar nogbema nanku

3ameHa nankm

Kpblllka netnuTtenen

LsenHasa nnatdopma

MaxoBuk

Moobem BEpXHEro HoXa

YcTtaHoBKa urn

Wrna n mawumnHa

3anpaBka MalUWHbI HATKaMK

e [logroTtoBka MalLMHbI K 3anpaBke

e 3anpaBka HUTOK BEPXHEro U HUWXHEro
neTnuTenemn

e 3anpaBka HUTOK NpPaBoOW 1 NEeBON Urn

1
5
9/10
11

12
12
13

14
14
15
16
16
17
17
18
18

19

20,21,22
23/24

YBaxkaeMblin nokynaTenb,

B MHCTPYKLMM NO 3KCnyaTaumuy gaHbl o6Lwme npasuna
MONb30BaHMA LUBENHON MaLUUHbI JAHHOW MOAENMN.
MpaBuna n npMemsbl WNTbS, pEKOMEHAALUMM Mo
nogbopy mMatepuarnoB, B TOM YACIE HUTOK,
coepxartce B crneLmanbHON nutepaTtype no WnTbio,
npenogaroTcs Ha Kypcax KPOMKU U LWNTbS.

MHCTpyKuMsa No akcnnyaTaumm He 3aMeHseT
cneumanbHOW NuTepaTtypbl NO LWKTbIO!

I'Iepe/:l, TEeM, KaK NPpUCTYNnTb K LUNTbK n3genma n npu
nepemMeHe HUTOK, TKaHWU, CTPOYKMN N napamMeTpoB
MaLlNHbl HEOBXOAMMO BLINOSHUTL r|po6Hoe wnTbe!

Mbl 6yaem Bam oueHb GrnarogapHbl 3a Bawm
3amMeYaHuns U NpeanoXeHns Mo MHCTPKYLIMK.

MpobHoe wnTbe

e [pobHoe wntbe 25
e HartsxeHue HUTOK 26
e PerynupoBka HaTsXeHUs HUTOK 26
HacTpowika maluuHbl U ee CNonb3oBaHne

e [InuHa cTtexka 28
e LlnpuHa cTpoukm 29
e [lndpepeHumanbHbI TpaHcnopTep 30
e CobupaHue TkaHu B cOOpku 32
o KoHBepTep BepxHero netnutens 33
e Ponesble WBbI 34
e Ycunuve npwxkuma nanku 35
MpakTnyeckne coBeTbl NO LUNTLIO

e OO6pbIB HATOK BO BPEMSI LLUNTbS 36
e PacnyckaHue wBa 35
e OB30p CTPOYEK U LLBOB 37

TexHunvecknin yxoq
e 3amMeHa HoXa 41

e 3ameHa nammnoyku 42
e YucTtka n cmaska 42
YcTpaHeHue Henonagok 43
Tabnuvua cooTBETCTBUSI MaTepPUaros,

HUTOK N Urn 47
TexHn4yeckue aaHHble 47
CneumnaneHble NpUHaAIEXHOCTH 51
CneumnaneHble npasuna 1 ycnoeus
achdekTnBHOro n 6esonacHoro

MCNONb30BaHWs, XPaHEHUS U

TpaHCNOPTUPOBKN 52




&

OdeTtann mawwuHbI

1.  Kpbllka netnutenemn co 1. Es?luuk' ) )
BCTPOEHHbIM MOKPLITUEM HOXa 2. Esiluugi avamise stivend
2. BbleMka Ansi OTKpbIBAHMS KPbILLIKU 3. Kilgplaat
neTnuTenei 4. Lamp .
3.  LBeitHas nnatcdopma 5.  Niiditbmmiku kaitse
4. JlamMnouka HakanvBaHus 6. Presstalla surve reg. kruvi
5.  Kpbillka HUTeNpUTrMBaTens 7. Vasema noela niidi pinge
6.  BWHT perynupoBku ycunusi reguleerua~ o
NPYKUMA Nanku 8. Parema ndela niidi pinge
7. Perynatop HaTshKeHWsi NeBoi rpgulgerua L
WUFONBHON HUTY 9. Ulemise haardeniidi pinge
8.  Perynsitop HaTsKeHusi npaBoi reguleerija o
WUFOMbHON HUTK 10. Alumise haardeniidi pinge
9. PerynaTop HaTsKeHUs1 HUTK regulee[ua o
BepXHEro neTnuTens 11. Kokkukaiv niiditelik
10. PerynaTop HaTsxeHWUs HUTK 12. Niidijuhiku tugi
HVDKHEro neTnuTens 13. Niidistamissilmus
11. Pa3sgBuxHas LWTaHra 14. Niidirulli varras
HWUTeHanpaBsuTenen 15. Vahtplastikust alus
12. TopcTaBka ANs KaTyluek 16.  Niidirulli hoidja
13. OTKpbITLI HATEHANpaBUTErb 17. Niidirullide alus
14. CTepxeHb Ans kaTyLiek/606uH ¢ 18. Piste pikkuse regulaator
HUTKaMKU 19. Diferentsiaaltransportdori
15. TMeHonnacToBasi Npokmnagka reguleerija (B950)
16. AHTMBMGPALIMOHHOE YCTPOWMCTBO 20. Hooratas
LeHTpUpOBaHHs 6OBMH ¢ HuTkamn 21 Tagumine plaat
17. [epxaTernb KaTyluek 22. Voolukaabli thenduspesa

18. Perynsitop anvHbl crexka (B950)  23. Voolu/valguse lGliti
19. Perynsitop auddeperumansHoro  24.  Diferents.transportéori
TpaHcnopTepa (B950) Reguleerija
20. MaxoBuk
21. 3agHsas Kpblwka
22. [He3no ons nogcoeauHeHus
ceTeBoro kabens

23. CerteBol BbikNoYaTenb @
(BKMOYEHME MALLUHBI 1 FTAMMOYKW)
24. Perynsatop avddepeHumnansHoro

Sujmasinas sastavdalas:
1. Diegotaja vacins ar iebavétu

naza virsmu.

Diegotaja vacina atvérSanas

iedobrte
Sasanas platforma

TpaHcnopTepa

n

3.
Szczeg6ly maszyny 4. Spuldzite
1. Pokrywa chwytacz z wbudowang 5. Diega pievilcéja vacins
osfong noza 6. Piespiedgjpédinas stipruma
2. Prowadzenie do otwarcia pokrywy regulétajs )
chwytacza 7. Kreisas adatas sprieguma
3. Plyta uktadania materiatu reguletajs i
4. Swiatto do szycia 8. Labas adatas sprieguma
5. Osfona dzwigni nitki regultajs
6. Sruba ustawiania docisku stopki 9. Augséja diegotaja diega
7. Dzwignia napigcia nitki lewej igly nospriegojuma balansésana
8.  Dzwignia napigcia nitki prawej igty 10. Apaksgja diegotaja du_agv;a
9.  Dzwignia napigcia nitki gérnego nospriegojuma balansésana
chwytacza 11. Izvelkams stienis priek$
10. Dzwignia napiecia nitki dolnego diega virzitajiem
chwytacza 12. Spolisu turétajs
11. Rozciagalny pret prowadzenia nici 13- Atvértais diegu virzitajs
12. Nasadka prowadzenia nici 14. Serdenis diegu spolitem

15. Penoplasta paliktnis

13. Otwarte prowadzenie nici . o
16. Spolisu centréSanas

14. Trzpien do trzymania nici

15. WyloZenie piankowe aktivibracijas ierice.
16. Cewka antywibracyjna 17. Spolisu turétajs o
17. Stojak nici 18. Dariena garuma regulétajs
18. Przetacznik wyboru diugosci $ciegu (3950) o )
. Diferencéta transportiera
(B950) 19. Dif ta t rt
19. Przelacznik wyboru transportu regulators (B950)
réznicowego 20. Galvena varpsta
(B950) 21. Aizmuguréjais vacins
20. Kotko reczne 22. Kontaktligzda

21. Tylna pokrywa maszyny 23. Lampinas slédzis
22. Gniazdko wtykowe maszyny 24. leer(-,:nE:_eta transportiera
23. Wylacznik gtowny i $wiatta regulétajs
24. Przetgcznik wyboru transportu

réznicowego




OdeTtanun maluHbI

RN~

Pblvar nogbema nanku
WronbHas nnactuHa
MpwxnmHas nanka
BepxHuii Hox
Mrnopgepxatenb

Szczegoély maszyny

Bua npu oTKpbITON KpbILlKe

RN~

Dzwignia podnoszenia stopki
Ptytka sciegowa

Stopka

Gorny néz

Zacisk igty

netnureneun

Pbiyar BbiGopa 0BepnoYHoro unm

poneBoro wea
HWXHWUI HOX

ABTOMaTuyeckoe yCcTponcTeo
3anpaBKu HWXKHEro neTnuTens
(B950)

PerynmpoBOYHbIN BUHT HWXXHEro
HOXa

HwxHW neTnutenb

BepxHui netnutens

Szczegoty maszyny:

1.

wN

Dzwignia wyboru $ciegu
owerlokowego lub podwijania
rolowanego.

Dolny no6z.

Nawlekacz nitki dolnego
chwytacza ( dla modelu B950 )
Pokretto ustawienia potozenia
noza / szeroko$c krojenia.
Dolny chwytacz.

Gorny chwytacz.

(EsD

Masina osad

1.Prestalla tdstehoob
2. Noelaplaat

3. Presstald

4. Ulemine I6iketera
5. Ndelahoidja

W

Sujmasinu sastavdalas

Piespiedéjpédinas parcélajs
Adatu plaksne
Piespiedéjpédina

Augséjais nazis

Adatas turétajs

(&D

Esiluuk avatuna

arON=

1. Overloki/rullpalistuse

valimishoob

Alumine Idiketera

Automaatne alumise

haaraja niiditaja(B950)

4.  Alumise tera
reguleerimiskruvi

. Alumine haaraja
6. Ulemine haaraja

AV

Skats pie atverta
diegotaja vacina.

wN

1. lzvéles varsts ovrloka vai

“paleboro” Suves.
2. Apaksgjais nazis
3

Apaks$égja diegotaja
automatiskas ielades ierice
(B950).

4. Apak3éja naza regulétaja
skrive.

5. Apaksgjais diegotajs
6. Augséjais diegotajs

10



Kilgluuk avatuna

Szczegoty maszyny

(B850)

2. Diega garuma regulétajs (B850)

Bwvpa npu oTKpbITON WIBENHOM nnatdopme

1. Pydka perynvpoBky LUMPUHbI pe3aHunst (MO3NLMK HOXa).
2. PerynsaTtop anvHel ctexka (B850)

3. Perynarop auddepeHumansHoro TpaHcnoptepa (B850)

(D

1. Loikelaiuse reguleeriminupp
2. Pistepikkuse reguleerija (850)
3. Diferentsiaaltransporttéri reguleerija (B850)

1.  Pokretto ustawiania potozenia noza / szerokos$¢ krojenia
2. Przetacznik wyboru dtugosci sciegu (B850)
3.  Przetgcznik wyboru transportu réznicowego

VD

Skats pie atvértas Sujmasinas platformas
1. Griezuma platforma regulétajs (naza pozicija)

3. Diferenciala transportiera regulétajs (B850)

MpuHagnexHocTn

1.  OnekTpoHHas nyckoBas
nepanb

Tarvikud

Elektrooniline pedaal
Ulemise niidihaaraja konvektor*
Pooli alused

Pintsetid
Noelaasetaja/puhastuspintsel
Vérgud

Niiditaja**

Noéelade komplekt 130/705H
Vaike kruvikeeraja

10. Olikann

11. Tarvikute kott

12. Kaitsekott

* ainult B950 tarvikud

13. ** ainult B950 tarvikud

CoeNoOoOR~WN=

2. KoHBepTep BepxHero
netnutens *

MuHueT
LLleTka-kuctouka/

orw®

urn

Akcesoria

12.
* op

Elektroniczny pedat nozny
Ostona goérnego chwytacza*
Tarcze prowadzace nici
Szczypczyki

Pedzelek do czyszczenia / nawlekacz
nici

Siatki

Nawlekacz chwytacza**
Zestaw igiet 130/ 705 (HA x 1)
Maty Srubokret

Oliwiarka

Torba na akcesoria

Przykrycie ochronne

cja dla modelu B950

** Tylko dla modelu B950

HutecmartbiBatowme wanbbi

rIpI/ICFIOCOGI'IeHI/Ie Ona 3aMmeHbl

6. CeTkn ans 6006MH ¢ HUTKaMK

7. HwuteBpeBaTenb **
8. Habop wrn cuctemsl 130/705H
9. Manag oTBepTKa
10. MacneHka
11. CymKa Ans npuHagnexHocTen
12. lMbinesawuTHLIA Yexon
MaLLWHbI

cneumanbHble NPUHAANEXHOCTH
ansa B950
** TONbKO Ana B850

AV

Aksesuari:

CoNouA®N~

-
N -0

Pedalis

Aug$éja diegotaja konventors*®
Spolites

Pincete

Birstite-otina; ierice adatu nomainai
Maisini prieks diegu spolitém.
Diegu ievérgjs**

Adatu komplekts sistémai 130/705H
Mazais skravgriezis

. Ellas traucini
. Aksesuaru somina
. Puteklu aizsargs

- specialie aksesuari modelim B950
** - tikai modelim B950
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Przytaczenie pedatu:

Pedat wiozy¢ do gniazdka maszyny (A), a
nastepnie wtyczke do gniazdka sieci (B).
Szybkos¢ szycia

Moze by¢ regulowana przez stosowanie

mniejszego lub wiekszego nacisku na pedat.

MoaknoyeHne NycKOBOUW nepanu

MoakniounTb Nejans Kk rHe3ay (A) Ha MalluvHe 1 BCTaBUTb
Bunky (B) B wtencenbHyto po3eTky. CKOpOCTb LUNTbS
NMaBHO perynvmpyeTcs yCUnmeM Haxuma Ha negans.

(D

Pedaali ihendamine

Uhenda jalgpedaali juhe pesa kiilge (A) masinal ja pistik
seinakontakti (B). Pedaal reguleerib dmblemiskiirust
vastavalt sellele kui tugevasti sellele vajutada.

W'y

Sujmasinas pieslegsana

levietojiet pedala kontaktdakdu pie masinas (A) un pie
rozetes (B).

Sisanas atrums reguléjas ar vienmérigu pedala
piespieSanu.

HVITeHaI'IpaBVITenb

MonHocTbIO pa3aBUHYTL TENECKOMUYECKYH LUTAHTY,
NnoBepHYyTb 06a BEPXHMX 3BEHA, YTOObLI MPOM30LLIIO
3awjernkusaHue wapukoBbix dukcaTopos (C). Hacagutb
HUTEHanpaBuMTENb Ha LITaHry, YTobbl cTpenka bbina

HanpaeneHa Bnepeq (D).
Niidijuhik

Tdmba niidijuhiku tugi taies pikkuses valja ja keera kergelt,
kuni niididjuhikud asetuvad oma kohale(C). Keera niidijuhiku
tugi nii, et nool naitaks ette poole( D).

Stojak nici:

Pret prowadzenia nici wlozy¢ mocno w gniazdko z tytu
maszyny. Podnie$¢ catkowicie pret dopoki nie zaskoczy do
zazebienia zapadki (C). Ustawi¢ pozycje prowadnika nici
(D) na stojaku w taki sposob aby strzatka byta zwrécona do
przodu.

LV
Diega virzitajs
Pilniba izvelciet teleskopisko stieni, abus aug$&jos posmus
pagrieziet ta, lai notiktu stiena stavokl|a piefikséSanas. (skatit
C zZim.).
Uzlieciet diega virzitaju uz stiena ta, lai tas skatitos uz
priekSu. (skatit D zim.).
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YcTtaHoBKa 606MH

Ecnu Bbl ucnonbayeTe 06bl4HbIE HEGONbLUME
©06UHbI, TO yCTAaHOBUTE YCTPONCTBA
LeHTprpoBaHusa 606UH Ha CTEPXXHU LUMPOKON

CTOPOHOM BHU3.

Nici / stozki / szpule

Stozek anty wibracyjny powinien by¢
stosowany szerszym koricem do dotu na
trzpieniach szpuli gdy uzywa sie nici ze

stozka.

Bonblmne 606UHbI

Ecnu Bel paboTtaeTe ¢ 6onbLummn
NPOMbILLMIEHHbIMY 600MHaMK, TO yCTaHOBUTE
LEHTPUPYHOLLME YCTPOWMCTBA Ha CTEPXKHU B
NPOTMBOMOSIOXKHOM HanpaBreHuu, T.e.
LLUMPOKON CTOPOHOWN BBEPX.

Duze szpule

W przypadku stosowania duzych szpul
przemystowych stozek anty wibracyjny
powinien by¢ skierowany odwrotnie, tzn.
umocowany na trzpieniu trzymajacym szpule
szerszg strong do gory.

OOGbIYHbIe KaTyLKN

Mpu Mcnonb3oBaHUK OObIYHBIX KaTyLLEK
LEHTPUPYHOLLME YCTPONCTBA CHUMAIOT CO
CTEPXXHEW. YCTAHOBUTE KaTYLLKWU, CBEPXY
HageHbTe HUTEeCMaTbIBAKOLLYHO LWIandy Tak,
YTOObI 3aKPYrMeHHbIV kpar Obln HanpaeneH

BHU3.

Szpule do uzytku domowego

Dla szpuli domowych nalezy usungé stozek
anty wibracyjny. Umie$ci¢ szpule na trzpieniu
trzymajacym szpule i nastepnie natozy¢
tarcze prowadzaca nici na trzpieniu,
wyokraglong strong ku dotowi.

CeTka ansa 606MH ¢ HUTKaMm

[ns npepynpexaeHns ocnabneHns HAMOTKM
1 CNON3aHNs BUTKOB TOHKUX HUTOK C GOBGUHBI
HYXXHO HaTAHYTb Ha 606MHY ceTky,
BXOZSILLYIO B KOMMIEKT NpUHaAMexHocTen

Siatki nici

Dla delikatnych nici, ktére tatwo spadajg ze
szpuli i skrecajq sie, stosuje sie na szpule
dolnego i gérnego chwytacza siatki,
dostarczone w pudetku z akcesoriami.

Poolid

Kui kasutate tavalisi poole, asetage need
poolihoidjale nii, et laiem pool jaab alla.

A

Spolu uzstadiSana

Ja jus izmantojat parastas, nelielas diegu
spoles, tad uzstadiet ierici kas centré spoli
uz serdena ar apak$é&jo galu uz leju.

(ED

Suured niidipoolid

Kui kasutate eriti suuri td6stuslikke
niidipoole, siis asetatakse need poolihoidjale
nii, et poolihoidja toe laiem pool jaab Ules.

Lielas spoles

Ja jus stradajat ar lielajam diega spolém, tad
ierici ar diega centréSanu uz serdena
uzstadiet ar platako malu uz augsu.

(ED

Tavalised niidirullid

Eemalda poolihoidja tugi hoopis. Aseta
niidirull niidirulli vardale ja vajuta niidirullile
omakorda otsa ka hoidja ( imar osa lal).

AV

Parastas spolites.

Izmantojiet parastas spolites un no serdena
tiek nonemta diegu centré$anas ierice.
Uzstadiet spoltti, virsG uzmauciet spoles
turétaju ta, lai noapalotd mala batu vérsta uz

leju.
Niidivork

Kui niidil on kalduvus liigselt libiseda voi
keerduda, kata pool spetsiaalse niidivérguga.

QD

Maisins diega spolitem.

Aksesuaros jus atradisiet maisinu diega
spolitém, tas ir nepiecieSams lai nenobruktu
no spoles tievie diegi un tiktu bridinats pa
diega atslabumu.
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Wiacznik giéwny zasilania / Swiatfa:

Wiacznik gtéwny i Swiatta jest umieszczony w

sposob widoczny po stronie kétka recznego
maszyny, przed gniazdkiem wtykowym

0 = wytgczona maszyna
| = wigczona maszyna ze Swiatlem szycia

Dwustopniowa dzwignia podnoszenia
stopki:

Aby podnies¢ stopke, nalezy poruszyé dzwignie
podnoszenia stopki w gére, az do wejscia do
zazebienia zapadki (A). Jezeli podniesie sie
dzwignie catkiem do gory, zwiekszy sie odstep
pomiedzy ptytkg Sciegowa i stopka (B).
Wskazéwka: kiedy stopka jest podniesiona
wszystkie napiecia nici sg poluzowane. Wowczas
nawlekanie nici jest utatwione.

CeTeBOM BbIKNoYaTenb

BblkntovaTens MallMHbI U FTaMNOYKM HaxoauTcst cOOoKy,
PSAOM C MaxoBUKOM, Nepep rHe3fgom 4118 MOAKI0YeHMS
NycKoOBOW neganm.

MonoxeHne O = MalMHa OTKIOYEHA OT CeTu
MonoxeHne | = mMalunHa BKMOYEHA B CETb, NamMmnoyka

roput

Voolul/valguse liiliti

Asub hasti kdeparases kohas hooratta juures masina
kontakti kohal.

Masin on valja lilitatud (O)

Masin ja tuli on sisse lulitatud (1)

AV
Slédzis.

Masinas un lampinas slédzis atrodas masinas sanos.
Stavoklis “O” - masina ir atslégta no tikla.

Stavoklis “I” - masina ir pieslégta pie tikla, lampina tiek
ieslégta un deg.

Pbivar ABYXNO3UMUMOHHOIo noabeMa nanku
[nga nogbemMa nanku NOgHUMUTE pblyar, YToObl OH
3adhmkcmpoBarncs B nonoxeHun (A). Ona yBennyeHus
pPacCTOSAHUA MeXay UrofNbHOWM NNAacTUHOM N Nankown
OTOXMMTE pblyar B KpanHee BepxHee nonoxeHune (B).
Ykasanue: Korga nanka nogHsTa, HaTsSKeHne BCeX HUTen
BbIKMIOYEHO. TUM caMbiM obreryaeTcs 3anpaska HUTEN.

(EsD

Kaheasendiline prestalla tostekang

Presstalla tdstmiseks tdstke kangi seni Glespoole, kuni ta
jaab Ules seisma (A). Kui soovid rohkem ruumi presstalla ja
ndelaplaadi vahele, void tdsta kangi veel ka maksimumini
(B). Kui tald on Ules téstetud, on niitide pinge valjalilitatud.
See holbustab niiditamist.

W'y

Piespiedéjpédinas pacélajs.

Lai paceltu piespiedéjpédinas ir japace| varsts t3, lai
piefiksétos pozicija (A).

Lai palielinatu attalumu starp adatu plati un lapstinu paceliet
varpstu lidz aug8éjam galéjam stavoklim. (skatit B. zZim.).
Noradijumi: Kad lapstina ir pacelta, visu diegu
nospriegojums ir izslégts. Sai pasa laika tiek atvieglota
diegu ielade
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3ameHa nanku

A OTkntounTte MallnHy, YCTaHOBMB BbIKINO4YaTesb B

nonoxexne "O"
o [logHumuTe nanky.
o [loBOpoTOM MaxoBuKa nepeBeauTe Uribl B KpanHee
BEpXHEE MOSIoXKEHME.
Haxmute Ha pbivaxok (C), 4ToObl MpoM30LWNo pacuenneHne
nanku. OToXMUTE pblyar Nogbema nanku B KpanHee
BepxHee nonoxexuve (B) n nsenekute B NeEBY CTOPOHY
nanky u3-noa nankogepxarens.
[nsa 3akpenneHus NonoXxuTe nanky nog nankogepxarensb.
[ns ycTaHOBKKM yNoOXWUTE nanky Tak, YTobbl nas
nankogepaTensa okasarcsi TOMHO Haf, NonepeyHbIM
ctepxeHbkoM (D) nanku. Onyctute nankogepxarernb, U
dmkcaTop Nanky 3aLlenkHeTCst aBTOMaTUYECKM.

(D

Presstalla vahetamine
A Lilitage masin valja asend (O)

o Tostke tald Ules

o Keerake hooratast enda poole kuni ndel on lGlaasendis.
Vajutage presstalla kinnitushoovale (C) ja presstald
vabaneb hoidjast. Tostke presstalla tdstekang kdrgeimasse
asendisse (B) ja eemaldage jalg vasakult poolt. Kinnitage
teine presstald jalase (D) alla.

Laske jalas alla ja presstald lukustub automaatselt oma

kohale.

A Wytaczy¢ maszyne, gtéwny wytgcznik ustawic¢na ,0”

Wymiana stopki:

e Stopke podniesé

o Kotko reczne przekreci¢ do przodu i igte ustawié w
najwyzszym potozeniu.

Nacisna¢ dzwignie (C) aby zwolni¢ stopke z zacisku.

Podnies¢ stopke do najwyzszej pozyciji (B) i usuna¢ stopke

w lewo. W celu zamocowania stopki, umies¢ ja pod

trzpieniem. Rowki na trzpieniu powinny leze¢ doktadnie

ponad kotkiem stopki (D). Opusci¢ trzpien i stopka zaskoczy

automatycznie w zapadke.

Qv

Piespiedéjpédinas maina.
Izslédziet masinu, novietojot ieslédzéju stavoklt “O”,
A e paceliet pédinu
e arvarpsta palidzibu novietojiet adatu visaugstakaja

pozicija.
Piespiediet sviru (skatit C. zim.), lai notiktu pédinas
atvienoSanas. Piespiediet lapstinas pacélaju Iidz augséjam
galéjam stavoklim (skatit B. zim.) un no kreisas puses
iznemiet pédinu no pédinas turétaja.
Lai to nostiprinatu nolieciet pédinu zem turétaja. Nospiediet
pédinas turétaju uz leju un pédina ievietosies turétaja
automatiski.
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Kpbiwka neTnutenen

YToObl OTKPbITb KPbILLUKY NeTAUTENewn,
OTOXMWTE KPbILLKY O0MbLWINM Nanbuem
BNpaBo v noBepHUTe BHK3. Mpun
3aKpbIBaHUW 3aXOMHUTE KPbILLKY U
cnerka oToXMuTe BNpaBo, YTOObI
npousoLuna ee dukcaums

@Oﬂopomuo! Oewxywimecsa getanm!
0 usbexaHue TpaBMUPOBAHUS
BbIKIOUMTE MaLLUWHY (BbIKMoYaTens B
nonoxeHun «O»), npexae Yem
BbINOMHSATL PA60Thl B 30HE OTKPbLITOMN
KPbILLKM NeTAUTENS UNu LWBENHON
nnaTopmbl. 3aKporiTe BCE KPbILLKM,
npexge Yyem Bbl npogomkuTe WnTb!

Pokrywa chwytacza:

Aby otworzy¢ pokrywe chwytacza,
nacisna¢ wygiecie kciukiem w prawo i
pociagnaé pokrywe w doét do siebie. Dla
zamkniecia nalezy klape lekko posungé
w kierunku do gory i nacisng¢ w prawo.
Pokrywa chwytacza automatycznie
zaskoczy w zapadke.

A Uwaga: Czesci ruchome. Aby
unikng¢ iebezpieczenstwa urazu ,
ustawi¢ gtowny wytgcznik na ,0” zanim
rozpocznie si¢ prace przy otwartej
pokrywie chwytacza lub otwartej klapie
uktadania materiatu. Przed uzyciem
maszyny zamkna¢ wszystkie pokrywy.

LLBenHaa nnartcpopma

OTKpblBaHUE 1 3aKpbIBaHWE LUBEVHOW
nnaTopmbl:

OTkpbiBaHue: [oABUHTBEE KPbILLKY
BMeBO.

3akpbiBaHue: [10ABUHBLTE KPbILKY
BMpaBo.

AOCTOPO)KHO! Oewxywimecsa getanm!
Bo n3bexaHvne TpaBMmnpoBaHus
BbIKIIOYMTE MaLLUWHY (BbIKMoYaTenb B
nonoxeHun «O»), npexae Yem
BbINOMHATL PaboTbl B 30HE OTKPLITON
KPbILUKW NETAUTENS UNW LWBENHOMN
nnatgopmbl. 3aKponTe BCe KPbILLKK,
npexae Yyem Bbl npogomkuTe WnTb!

Pokrywa uktadania materiatu:

Otwieranie i zamykanie pokrywy.
Otwierane: pokrywe uktadania materiatu
przesuna¢ na lewo

Zamykanie: pokrywe uktadania materiatu
przesung¢ w prawo

A Uwaga: Czesci ruchome:
Aby unikng¢ niebezpieczenstwa urazu ,
ustawi¢ gtowny wytgcznik na ,,0” zanim
rozpocznie sie prace przy otwartej
pokrywie chwytacza lub otwartej klapie
uktadania materiatu. Przed uzyciem
maszyny zamkng¢ wszystkie pokrywy.

(EsD

Esiluuk avaneb kui vajutada slivendisse
ja tdmmata luuki seejarel allapoole.
Esiluuk lukustub automaatselt kui see
tagasi ules ja kergelt paremale
likatakse.

Esiluuk

Ettevaatust! Liikuvad detailid!

Traumade arahoidmiseks
lulitage masin valja ( asend O) , enne
kui asute tegema t6id avatud osade
juures. Sulgege avatud plaadid, enne
kui 8mblema asute!

D

Diegotaja vacins.

Lai atvertu diegotaja vacinu ar lielo
pirkstu paspiediet vacinu pa labi un
pagrieziet uz leju. Aizverot - aizveriet
vacinu un viegli atspiediet pa labi, ta lai
nofiksétos.

Uzmanibu! Kustiga detala!

Lai izvairitos no traumam, pirms
uzsakat darbu pie atvérta vacina vai
SuSanas platformas izslédziet masinu
(izsledzéjs pozicija “O”).

Pirms turpiniet SGSanu - aizveriet visus

vacinus.

Kilgluuk avaneb kui luuki vasakule
likata.

Luuk sulgub, kui seda masina poole
lukata. Vajuta kergelt, kuni luuk
lukustub.

Kiilgluuk

W

Sasanas platforma.

Sasanas platformas atvér§ana un
aizvérsana:

Atvér$ana: nobidiet vacinu pa kreisi.
AizvérSana: nobidiet vacinu pa labi.

Uzmanibu! Kustiga detala!

Lai izvairltos no traumam, pirms
uzsakat darbu atvérta cilpotaja vacina
tuvuma vai $t8anas platformas
izsleédziet masinu (izsleédzéjs pozicija
“0”).

Pirms turpiniet $GSanu - aizveriet visus
vacinus
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MaxoBwuk npu paboTe oBeprioka
BpaLlaeTcsi NPOTUB YacOBOW CTPESKMU,
KaK y OObIYHbIX LLUBEMHbIX MaLLWH.

Kotko reczne:

MaxoBuk

Kotko reczne obraca sie odwrotnie do
ruchu wskazéwek zegara, to jest w
kierunku do siebie, tak samo jak kotko
domowej maszyny do szycia.

&D

Hooratas pdodrleb vastupaeva ehk
samas suunas kui tavalistelgi
omblusmasinatel.

AV

Galvena varpsta.

Hooratas

Galvena varpsta Sujmasinas darbibas
laika griezas pretéji pulkstena raditaja
virzienam, tapat ka parastajam

Moabem BepXHero Hoxa

OTKnoYNUTE MaLUMHY, YCTaHOBUB

BblKMOYaTenb B nonoxexue "O"
. M3Bnekunte WwTekkep M3 poseTku!
. [MoBepHNUTE MaxoBUYOK Ha cebs

(NpoTMB YacoBoOW CTPEnKW) 1

BblBEAUTE UMbl B KpaHee BepxHee

MOSIOXEeHne.

. OTKpONTE KPbILLKY NeTnMTenen.

e OTOoXMUTe AepxaTernb BEPXHErO
Hoxa (E) BnpaBo go ynopa.
MoBepHuTe pyuky (F) no yacoson
cTpernke, 4Tobbl HOX
3adpmKcpoBarncs B No3vumu,
ykasaHHon Ha puc. (G).

Podnoszenie gérnego noza:

Maszyne wytgczyé, gtéwny
wylacznik ustawi¢ na ,0”
e  Wyciagna¢ wtyczke z gniazdka

. Kotko reczne przekreci¢ do przodu i
igte ustawic w jej najwyzszej pozycji

. Otworzy¢ pokrywe chwytacza

. Nacisng¢ gorny uchwyt noza (E)
catkiem wprawo i przekrecié¢
pokrettem (F) w kierunku ruch
wskazowek zegara dopdki n6z nie

zaskoczy w zapadke do pozycji (G).

Sujmasinam.

Ulemise l6iketera tostmine

A Vajuta vooluliliti O asendisse

Eemaldage pistik seinakontaktist!
Keerake hooratast enda poole,
kuni ndelad on Ulaasendis
Avage esiluuk

e  Vajutage Ulemise Idiketera hoidja
(E) paremale. Keerake hooratast
paripaeva (F) kuni tera on pildil
naidatud asendis (G).

AV

Augséja naza pacelSana

A e leslédziet SujmasSinu

nostadot slédzi pozicija “O”.
Iznemiet kontaktdakSu no rozetes.
Pagrieziet galveno svarstu uz sevi
(pretéji pulkstena raditaja
virzienam) un novietojiet adatas to
augséja galéja pozicija.

o Atveriet cilpotaja vacinu.

Pagrieziet aug$éja naza turétaju (skatit
E. Zim.), pa labi l[dz galam. Pagrieziet
sviru (skatit F. zZim.) pulkstena raditaja
virziena, lai nazis nofiksétos pozicija
kas ir attélota zim&juma G
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YcTaHoBKa urn

[MpakTnyHoe npucnocobneHne Ha pyyke
LLEETKN-KUCTOYKMN MO3BONSAET FIErko un
GbICTPO ycTaHaBNMBaTh HOBbIE UMbl (A).
OTknNoYMTE MaLLVHY, YCTaHOBUB
BbIKMtOYaTesb B nonoxexue "O"
M3BneknTe wrTekkep n3 poseTku!
MoBepHWTE MaxoBW4OK Ha cebst
(MpoTMB YacoBoOW CTPEnKn) n
BbIBEAMTE UMbl B KpaliHee BepxHee
nosnoxexue.

e  OnyctuTe nanky.

Marnoi oTBepTKoW ocriabbTe BUHTbI
Kpennexusi urn. BelHbTe urnbl (B).
BHavane BcTaBbTe npaBylo Urny ¢
HanpaBneHHOW Ha3az NbICKON Ha konbe
B OTBEPCTUE Ha PYYKe LLETKN-KNCTOYKY,
BBEAMTE ee 40 yrnopa B urnogepxarenb
1 crierka 3aTaHuTe npasbivi BUHT. 3aTem
TOYHO TaK e BCTaBNAT NEBYIO UMY U
OKOHYaTenbHO 3aTAruBaloT 0ba BMHTa

©).

Zakladanie igly:

Igta moze by¢ zatozona szybko i tatwo
za pomocg praktycznego pedzla do
czyszczenia i ustawiacza igty (A).

odfgczy¢ maszyne gtowny
wytgcznik ustawi¢ na ,,0”

e Wyciagna¢ wtyczke z gniazdka.
Kotko reczne obrocic do siebie
azeby igta ustawita sie w
najwyzszej pozycji.

. Opuscic¢ stopke.

Za pomoca matego srubokretu

poluzowac¢ $rube mocujaca igte. Wyjac

igte (B). Najpierw prawa igte, ptaska
strona do tylu, w otworze ustawiacza
igly i wsunag¢ igte tak daleko jak to
mozliwe w zacisk igty. Dokreci¢ lekko
prawa Srube. Lewa igte ustawi¢ w ten
sam sposob a nastepnie obie sruby

mocno dokreci¢ (C).

Baww oBeprnok BERNINA cHabxeH
urnamu cuctembl 130/705H (urnbl gns
ObITOBbIX LUBENHBLIX MaLWH). [MoaTomy
Npu NOKYMKe HOBbIX UIM cnpaluvBante
urnbl cuctembl 130/705H. Ncnonbayiite
vrnbl TonwwmHon Ne 70-90 npu paboTe Ha
Bawen mawwmnHe

Igta i maszyna:

Urnbi

Wasza maszyna Bernette 800 D jest
wyposazona w system igiet 130/705 H
(igty do maszyn domowych). Dlatego
przy zakupie nowych igiet nalezy
koniecznie zwraca¢ uwage, aby
nabycigty systemu 130/705 H.

Dla tej maszyny nalezy stosowac igty o
grubosci 70-90.

(EsD

Noela paigaldamine

Noela saab kergesti ja kiiresti oma
kohale asetada, kui kasutad
ndelaasetajat/puhastuspintslit (A)

A Ldlita masin vooluvorgust valja

(0)

. Keera hooratast enda poole,
kuni néelad on llaasendis

e Laske tald alla

Vaikese kruvikeerajaga keera ndela

hoidev kruvi Iddvemale ja eemalda

ndel (B) Aseta parempoolne ndel

lame kiilg tagapool néelaavasse ja

likka néel nii sigavale ndela pessa

kui laheb.

Keera ndela hoidvat kruvi kergelt.

Aseta sama moodi oma kohale ka

vasakpoolne ndel ja keera mélemad

kruvid seejarel tugevasti kinni.(C).

AV

Adatu uzstadiSana

Izslédziet Sujmasinu, nostadot slédzi

pozicija “O”
e iznemiet kontaktdakSu no
rozetes

e pagrieziet galveno varstu uz sevi
(pretéji pulkstena raditaja
virzienam) un novietojiet adatu ta
aug$éja galéja pozicija.

e Nolaidiet pédinu

Ar mazo skruvgriezi mazliet

atskravéjiet adatu turétajskravi.

Iznemiet adatas (skatit B. zim.).

Sakuma ievietojiet labo adatu, ta lai

plakana adatas puse butu aizmuguré

un parliecinieties, lai adata uz augsu
batu ievietota lldz atdures punktam.

Pieskravéjiet mazliet adatas

turétajskravi. Péc tam tiesi tapat

ievietojiet kreiso adatu un pievelciet
abas adatu skrives (skatit C. zim.).

ED

Teie overlok masin BERNINA on
varustatud 130/705H seeriasse
kuuluvate ndeltega ( tavalised
dmblusmasina ndelad). Kasuta ndelu
jameduses 70 — 90.

o

Noelad

Adatas.

Jusu overloks Bernina ir apgadats ar
sistémas 1300/705H adatam
(sadzives Sujmasinu adatas).

Tade| pérkot jaunas adatas jautajiet
péc sistémas 1300/705H adatam.
Stradajot ar Sujmasinu izmantojiet
Nr. 70 - 90 biezuma adatas.
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MoaroToBKa MalLUMHbI K 3anpaBke

OTKnYUTe MallunHy, yCTaHOBMUB BblKn4aTesnb B

nonoxeHue "O"
. U3BnekuTe WTeKkep U3 posetku!

[MonHoOCTbIO MOAHNMUTE LUTaHIY HATEHanpaBuTENen.
. OTKpoWTE KPbILIKY NeTNUTENen 1 LWBENHYI0 Nnatopmy. .
e  [loBOpPOTOM MaxoBWKa NepeBeanTe Urfbl B BEpXHee

NOmoXeHue.
. [MoaHUMUTE BEPXHUIN HOX.

. MogHnmuTe nanky. HaTshkeHWe HUTe aBToOMaTU4eCKn .

BbIKIIO4aEeTCS.
TwaTenbHO 3anpaBbTe HUTU B NPeAnMCLIBaeMoi
nocrenoBaTenbLHOCTH.

Mpouecc 3anpaBku HUTOK obneryaeTcs:

ED

Masina kasutamine

A Ldlita vool valja (o)

e  Tdmba niidijuhiku tugi taies pikkuses valja

e  Avage esi-ja kulgluuk

Keerake hooratast enda poole, kuni néelad on ulemises
asendis

e  Tostke Ules ka Ulemine I6iketera

e  Tostke Ules presstald, niidi pinge lulitub valja.

Niidita masin hoolikalt ja diges jargekorras

Niiditamist kergendavad:

e Varviline niiditamisskeem

e  Varvikoododega margitud niiditamistee masinal

e Niiditamise abivahendid

. LBETHOW CXeMOW 3anpaBsku;
. LIBETHON MapKMPOBKOM NPOBOAKU KaXKOO0W HUTKW;
. NpuCnocoGneHnsamMn Ans 3anpasku.

Wytaczy¢é maszyne, gtéwny wytacznik ustawié¢ na ,,0”

v

Przygotowanie - . . Co
Masinas sagatavosana diegu ievérsanai.

A Izsledziet Sujmasinu, novietojiet sledzi
pozicija “O”.
e Iznemiet kontaktdaksSu no rozetes.
Pilntba paceliet diegu novirzitajstieni.
Atveriet cilpotaja vacinu un Sasanas platformu.
Ar galvena varsta palidzibu paceliet adatas ta aug$éja galéja
pozicija.
e parceliet aug$éjo nazi
o Paceliet piespiedéjpédinu un diegu nospriegojums automatiski
atslédzas. Rapigi ieveriet diegu sekojosa seciba:
Diegu ievérSanas procesu atvieglo:
e krasaina ievér8anas shéma;
e krasains markéjums katram diegam;
e ievérSanas paligierices.

o  Wityczke wyjac z gniazdka zasilajacego

Pret prowadnika nici wraz z prowadnikiem nici catkowicie podnies¢.

. Otworzy¢ pokrywe chwytacza i uktadania materiatu.

. Kotko reczne przekreci¢ do siebie, igte ustawi¢ w najwyzszej
pozyciji.

. Podnie$¢ gorny noz.

. Podnie$¢ stopke, napiecie nici automatycznie zostanie
poluzowane.

Maszyne starannie nawlec i przestrzegac kolejnosci nawlekania.

Nastepujace szczegdty pozwolg utatwi¢ nawlekanie:

. Kolorowy schemat nawlekania:

. Opisane kolorami $ciezki nawlekania na maszynie

e  Akcesoria do nawlekania

MepBbIt HUTeHanpaBuTenb

Lepxute HUTb 06eMU pykamu 1 BIOXUTE ee B LWenb AN HUTEN 1 B NepBbIf
HUTEHanpaBuTerNb, HAXMMas ee BHU3 A0 LenykKa.

g

Esimene niidisuunaja

Hoidke niiti mélema k&ega ja suruge ta niidisuunajasse.

®

Pierwsze prowadzenie nici na maszynie

Obiema rekami utozy¢ nitke na rowku nici. Wciskac nitke do dotu do pierwszego
prowadnika nici na maszynie dopdki nie zaskoczy z kliknieciem.

S

Pirmais diega virzitajs.

Turiet diegu ar abam rokam un spiezZot uz leju ievietojiet atvéruma kas domats
diegiem, pirmaja diega virzitaja, kameér atskan klikskis
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1. HuTka BepxHero netnurens,
ronyb6asi MapKupoBKa

HacapwuTe KaTyLUKy Ha LUTMT CornacHo
PYKOBOACTBY.

(1) C 3agHel CTOPOHbI BBEAUTE HUTKY C
3TOW KaTyLUKM B LLeNb HATEHanpaBsuTens
(BTOpas cnpasa).

(2) OepxwuTe HUTL 0BenMmn pykamu n
BOXMWTE €€ B LENb ANIS1 HATEW U B
nepBbIii HUTEHANpPaBUTelb, HAXMMas ee
BHW3 [0 LUenyka.

(3) Begute HWTbL BOOMb LENW.

(4, 5, 6, 7, 8) Bnoxute HUTKY B
HUTEHanpaBuTenu.

(9) NMoBopaynBas MaxoBuk, NnepeBeanTe
NeTNUTENb B NOKa3aHHOE Ha PUCYHKe
nonoxeHue. BaeHbTe HUTKY B YLIKO
neTnuTens.

(10) MogHMUTE nanky 1 NOANOXUTE NoA
Hee HUTKy. CHOBa onycTuTe narky.

MpumeyaHue:

[Ina cTpoyek, BbINOMHSAEMbIX
KOHBEPTEPOM BEpPXHEero netnurens,
BEPXHWU NETNUTENb He 3anpaBnseTcs.

1. Ni¢ gérnego chwytacza
niebieskie oznakowanie.

Umies$¢ szpule nici na trzpieniu uchwytu
szpuli jak na rysunku.

(1) Wazig¢ nitke ze szpuli i od tytu do
przodu utozy¢ w prowadniku (drugi
od prawej).

(2) Obiema rekami utozyé nitke wzdtuz
rowka nici, do pierwszego
prowadnika nici wciska¢ do dotu
dopdki nie zaskoczy z kliknigciem.

(3) Przeprowadzi¢ nitke wzdtuz rowka.
(4,5,6,7,8) Nitke utozy¢ w prowadnikach.

(9) Obracac koétkiem recznym dopoki
gorny chwytacz nie znajdzie sie w
pozyciji jak na rysunku. Nawlec
oczko chwytacza

(10) Podnies¢ stopke i nitke potozy¢
pod stopka. Opuscic¢ stopke.

Wskazéwka:

Przy Sciegach, ktére bedg wykonywane
z ostong gornego chwytacza, nie
nawleka¢ gérnego chwytacza.

(&sD

1. Ulemine haardeniit,
sinine

Aseta niidirull niidivardale
niidijuhiku sinise margi alla.

(1) Viige niit
niidijuhikusse(paremalt teine).

(2) Hoidke niiti mdlema kaega ja
suruge ta esimesse
niidisuunajasse.

(3) Viige niit piki niidi teed.

(4,5,6,7,8) Viige niit 1abi
niidijuhikute

(9) Viige niit alumise niidihaaraja
silmast 1abi.

(10) Juhtige see presstallla alt
1abi.

Tahelepanu. Kui alumine
niidihaaraja tuleb uuesti niiditada,
siis katkesta mélemad niidi ndela
juurest ning eemalda uleliigne niit
alt. Vea niit kdigepealt
haarajasse ja siis labi ndelasilma.
Kui kasutate Ulemise haaraja
konvektorit, siis Ulemist haarajat

ei niiditata.
1. Augséja cilpotaja
diegs (zils marke&jums)

lelieciet spoltti uz stiena saskana
ar instrukciju.

(1) no aizmugures ieveriet diegu
no §is spolites attieciga diega
Virzitaja (2. no labas);

(2) turiet diegu ar abam rokam un
spiediet to uz leju, ievietojiet
atvéruma diegiem pirmaja diegu
virzitaja, kamér atskan klikskis;

(3) virziet diegu gar atvérumu;

(4;5;6;7;8) - ievietojiet diegu
diega virzitaja;

(9) pagriezot galveno varstu
virziet adatu cilpotaja actina;

(10) paceliet kepinu un
novietojiet zem vinas diegu. Un
atkal to nolaidiet.

Piezime:

Vilém, kuras tiek veiktas ar
aug$éja cilpotaja konvertoru,
augséjais cilpotajs nav jaielade.
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2. Hutka HMXxHero neTnurtens,
KpacHas MapKupoBKa

Hacagute kaTyLuKy Ha WTUGT cornacHo
PYKOBOACTBY.

(1) C 3apgHel CTOPOHbI BBEAWUTE HUTKY C
9TOM KaTyLLKW B LWenb
HUTeHanpaBuTens (KpaviHe npasbin).
(2) DepxwuTe HUTL 06enmmn pykamm n
BIOXWTE ee B LerNb ANs HUTEN U B
nepBbIi HUTEHaNpaBuTENb, HAXUMast
ee BHU3 0 Luenyka.

(3) Begute HWTL BOOMb LWENW.

(4, 5, 6,7) Bnoxute HUTKY B
HUTeHanpaBuTenu.

(8) NoBopaumBas MaxoBuK,
nepeBeanTe HWXKHWUI NeTnuTenb B
KpaiHee nesoe nornoxexue. Npason
pykoi obpa3syiTte netno HUTKU. C neson
CTOPOHbI MOTSAHWTE NETI0 C MOMOLLbIO
HVWTeBAeBaTeNs HaneBo 1 MOMNoXuTe
HUTb C3a[V BMepeq, B LWenb neTnurens.
MoTaHuTe HUTL BNpaBo. MNoBopauneas
MaxoBVK, NepeBeanTe HUKHUI
neTnuTenk B KpaviHee npasoe
MONOXeHne.

(9) 3anpaBbTe HUTLIO HUXKHUIA
netTnuTens.

(10) Ynoxute HUTKy B NEBYIO CTOPOHY
nop narky.

MpumeyaHwue:

Ecnu HyXHO 3aHOBO 3anpaBUTb HKHUI
neTnuTens, To Heobxoammo obpesaTb
06e MronbHble HATKM OKOIO YLUKa U
yaanutb ux. BHavane 3anpaenseTcs
neTnuTenb, a 3aTeM Wrmbl.

2. Ni¢ dolnego chwytacza.
Umies$c¢ szpule nici na trzpieniu uchwytu
szpuli jak na rysunku.

(1) Wzig¢ nitke ze szpuli i od tytu do
przodu utozy¢ w prowadniku
(catkiem na prawo).

(2) Obiema rekami utozy¢ nitke wzdtuz
rowka nici, do pierwszego
prowadnika nici wciska¢ do dotu
dopdki nie zaskoczy z kliknigciem.

(3) Przeprowadzi¢ nitke wzdtuz rowka.

(4,5,6,7) Nitke utozy¢ w prowadnikach.

(8) Obraca¢ kotkiem recznym i Dolny
chwytacz doprowadzi¢ do pozycji
maksymalnie w lewo. Prawg reka
utozy¢ petelke z nitki. Uzy¢
nawlekacza chwytacza aby
uchwyci¢ petle z nitki od lewej i
wiozy¢ petle od tytu do przodu w
szczeling na dolnym chwytaczu.
Nitke pociagna¢ na prawo. Obracaé
kotkiem recznym aby chwytacz
ustawit sie catkiem po prawej
stronie.

(9) Nawlec oczko dolnego chwytacza

(10) Nitke w lewo utozy¢ pod stopka.

Wskazowka:

Jezeli nitka dolnego chwytacza musi

by¢ na nowo nawleczona nalezy obie

nitki z igiet odcig¢ przy oczkach igiet i

wyciagna¢ naddatek nitek od spodu.

Najpierw nalezy nawlec chwytacz, a

potem ponownie igty.

(EsD

2. Alumine haardeniit,
punane

Asetage niidirull niidivardale

niidijuhiku punase margi alla

(1) Viige niit Ules labi
niidisuunaja(aarmine
paremalt) juhikute.

(2) Hoidke niiti mélema kaega ja
suruge ta esimesse
niidisuunajasse

(3) Viige niit piki niidi teed

(4,5,6,7) viige niit 1abi niidijuhikute

(8) poorake hoorast, viige alumine

haaraja darmisse vasakusse

asendisse. Parema kaega tehke
niidis aas. Vasakult poolt
tdmmmake aas niidihaaraja abil
vasakule ja asetage niit tagant ette
suunas labi haaraja. Tommake niiti
paremale. Hooratast p&drates viige
alumine haaraja darmisse
paremasse asendisse.

(9) viige niit alumise haaraja silmast

1abi

(10) juhtige see prestalla alt labi.

Tahelepanu: Kui alumine haaraja

tuleb uuesti niiditada, siis katkesta

molemad niidid ndela juurest ning
eemalda uleliigne niit alt. Vea niit
kdigepealt haarajasse ja siis labi

noelasilma.

2. Apakseéja cilpotaja diegs,
sarkanais markéjums,
ielieciet spoliti uz stiena
saskana ar instrukciju.
Uzlieciet spoliti uz stiena saskana
ar instrukciju.

(1) no aizmugures ieveriet diegu no
§Ts spolites attieciga diega virzitaja
(2. no labas);

(2) turiet diegu ar abam rokam un
spiediet to uz leju, ievietojiet
atvéruma diegiem pirmaja diegu
virzitaja, kameér atskan klikskis;

(3) virziet diegu gar atvérumu;
(4;5;6;7) - ievietojiet diegu diega
virzitaja;

(8) pagrieziet galveno varstu,
novietojiet apak§éjo cilpotaju galéja
kreisa pozicija. Ar labo roku
izveidojiet diega cilpu. No kreisas
puses ar diega véréja palidzibu
pavelciet diegu un novietojiet diegu
no aizmugures uz prieksu cilpotaja
atvéruma. Pavelciet diegu pa labi.
Griezot galveno varstu novietojiet
apakséjo cilpotaju gal€ja labgja
pozicija;

(9) ieveriet diegu apakséja
cilpot3ja;

(10) nolieciet diegu zem kepinas
kreisaja puseé.

Uzmanibu:

Jair nepiecieSams atkal ievért
diegu apakséja cilpotaja, tad ir
nepiecieSams nogriezt abus adatu
diegus pie austinas un iznemt tos.
Sakuma ieveriet diegus cilpotaja un
péc tam adatas.
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2. HuTKa HMXKHero neTnurens,
KpaCHasa MapKnpoBKa

HacaauTte kaTyLuKy Ha WTUMT cornacHo
PYKOBOACTBY.

(1) C 3agHel CTOPOHbI BBEAUTE HUTKY C
3TOW KaTyLLUKV B LENb HUTEHanpaBuTens
(kpanHe npaBbIi).

(2) OepxwuTe HUTL 0BenMmn pykamu n
BMOXWUTE €€ B Lerb ANs HUTEN U B
nepBbIfi HUTEHANpPaBuTerb, HAaXMMas ee
BHW3 [0 LLenyka.

(3) Begute HWTbL BOOMb LLENN.

(4, 5, 6) Bnoxute HATKY B
HUTeHanpasuTenu.

(7) OTOXMWTE BHU3 pblyar ycTponcTea
ABTOMAaTMYECKOW 3anpaBKku HUXHEro
neTnuTtens.

(8, 9) 3aBeguTte HUTKY B
HUTeHanpasuTenb. BnoxwTe HUTL B
Lenb yCTPOWCTBa aBTOMaTNYECKOM
3anpaBKu HWKHEro NeTnuTens.
HaxmuTe pblvar ycTpoiictsa
aBTOMAaTWU4ECKOW 3anpaBKu HUXKHEro
neTnuTens BBepx, YTobbl yCTaHOBUTb
€ro B CXOQHOE MOMOXeHMeE.

(10) BaeHbTe HUTKY B YLLUKO HUXHETO
neTnUTens 1 NoANoXuTe HATKY Noa
narky.

MpumeyaHue:

Ecnu HyxHO 3aHOBO 3anpaBUTb HWKHUIA
neTnuTens, To Heobxoaumo obpe3aTb
06e WronbHbIE HUTKM OKOJO YLLKa 1
yAanuTk ux. BHavane 3anpaensetcs
neTnuTens, a 3aTem Urnbl.

2. Ni¢ dolnego chwytacza.

Umies¢ szpule nici na trzpieniu uchwytu

szpuli jak na rysunku.

(1) Wzig¢ nitke ze szpuli i od tytu do
przodu utozy¢ w prowadniku ( z
prawej strony ).

(2) Obiema rekami utozyé nitke wzdtuz
rowka nici, do pierwszego
prowadnika nici wciskac ja do dotu
dopdki nie zaskoczy z kliknigciem.

(3) zaskoczy z kliknieciem.

(4) Przeprowadzi¢ nitke wzdtuz rowka.

(4, 5, 6) Nitke utozy¢ w prowadnikach.

(7) Nacisng¢ w doét ramie dzwigni
nawlekacza dolnego chwytacza.

(8, 9) Nitke utozy¢ w prowadnikach, a
nastepnie naciggnac jg na ramie
nawlekacza. Przesung¢ do géry ramie
dzwigni nawlekacza, tak aby powrécito
do swojej wyjsciowej pozyciji.

(10) Przewlec nitke przez oczko dolnego
chwytacza i umiescic¢ jg pod stopka.

Wskazowka:

Jezeli nitka dolnego chwytacza musi by¢
na nowo nawleczona nalezy obie nitki z
igiet odcig¢ przy oczkach igiet i
wyciagna¢ naddatek nitek od spodu.
Najpierw nalezy nawlec chwytacz, a
potem ponownie igty.

(EsD

2. Alumine haardeniit,
punane

Astege niidirull niidivardale
niidijuhiku punase margi alla.
(1) viige niit tagant poolt
niidisuunajasse(aarmine
paremalt

(2) Hoidke niiti mdlema kaega ja
suruge ta esimesse suunajasse.
(3) viige niit piki niidi teed
(4,5,6) viige niit labi juhikute.

(7) suruge alla alumise haaraja
automaatse niiditaja

kang.

(8,9) Viige niit juhikusse. Pange
automaatniiditaja aasa.
Vajutage automaatniiditaja
kangi ules, et ta laheks
algasendisse tagasi.

(10) Pange niit Iabi alumise
haaraja silma ja talla alla.
Tahelepanu:

Kui niit tuleb 1abi alumise
haaraja uuesti juhtida, katkesta
molemad niidid néelasilma
juurest ja eemalda alt leliigne
niit. Juhi niit kdigepealt
haarajasse ja siis ndeltesse.

v

2. Apakseéja cilpotaja
diegs, sarkanais
markéjums

Uzlieciet spoliti uz stiena
saskana ar instrukciju.

(1) no aizmugures ieveriet diegu
no §is spolites attieciga diega
Vvirzitaja (2. no labas);

(2) turiet diegu ar abam rokam
un spiediet to uz leju, ievietojiet
atvéruma diegiem pirmaja diegu
virzitaja, kameér atskan klikskis;
(3)virziet diegu gar atvérumu;
(4;5;6) - ievietojiet diegu diega
virzitaja;

(7)nospiediet uz leju
automatisko apaksgja cilpotaja
diegu ielades sviru;

(8; 9) - ieveriet diegu diega
virzitaja. levietojiet diegu
sprauga automatiskaja
apakséja cilpotaja diegu iericé.
Paceliet uz augSu automatisko
apak$éja diega ielades sviru
sakotnéja pozicija.

(10) ieveriet diegu apaks$éja
cilpotaja austina un palieciet to
zem kepinas.

Uzmanibu:

Ja ir nepiecieSams atkartoti
ieladét apakséjo cilpotaju, tad ir
nepiecieSams nogriezt abus
adatu diegus pie austinas un
iznemt tos. Sakuma ieveriet
diegus cilpotaja un péc tam
adatas.
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3. Hutka npaBou urnbi,
3eneHas MapKupoBKa

HacaguTte kaTyLiky Ha wWtngT
COrnacHo pyKoBOACTBY.

(1) C 3agHel CTOPOHbI BBEAUTE HUTKY
C 3TOW KaTyLLUKM B Liefb
HWTeHanpasuTens (BTopas cnpasa).
(2) Oepxwute HUTL 0BenMmn pykamu n
BMOXWUTE €€ B Lesb ANs HUTEN U B
nepBbIi HUTEHaNpaBuTerb, HAaXUMas
ee BHM3 A0 Lenyka.

(3) Begute HWTbL BOOMb LLENW.

(4, 5) 3aBeguTte HUTKY Nog
rOpPV30HTanbHbIN HUTEHaNpPaBuTENb 1
BMOXWUTE €€ B HUTENPUTSIMBaTENb.
(6) NpoBeanTe HUTKY Yepes
HUTeHanpasuTenu.

(7) 3aBegnTe HUTKY B
HUTeHanpaBuTenb urroaepxaTens.
(8) MoBopaynBasi MaxoBuK Brepes,
nepeseauTe NeTNUTENb B BEpXHEe
nonoxeHue. BoeHbTe HUTKY B yLUKO
npaBoW UMbl cnepeau Hasag.

(9) Noanoxute HUTKY Nog narky.

MpumeyaHwme:

Ecnu HyxHO 3aHOBO 3anpaBuUTb
HWXHWIA NeTnuTenb, To Heobxoanmo
obpe3aTb 06e UronbHble HUTKM OKOMO
yuika 1 yaanutb ux. BHavane
3anpaensieTcsa neTnuTens, a 3atem

urnbl.

3. Nitka prawej igty, zielone
oznakowanie.

Umies¢ szpule nici na trzpieniu

uchwytu szpuli jak na rysunku.

(1) Wazig¢ nitke ze szpulii od tytu do
przodu utozy¢ w prowadniku
(drugi od lewej).

(2) Wazig¢ nitke obiema rekami i
utozy¢ nitke na rowku nici w
pierwszym prowadniku nici,
wciskac¢ do dotu dopoki nie
zaskoczy z kliknieciem.

(3) Przeprowadzi¢ nitke wzdtuz
rowka.

(4,5) Nitke utozy¢ pod listwa

prowadnika i w podajniku nitki.

(6) Nawlec prowadnik.

(7) Nawlec prowadnik na uchwycie
igty.

(8) Obracac kotkiem recznym do
przodu i ustawic¢ igte w
najwyzszej pozycji. Nitke od
przodu do tytu nawlec do prawej
igly.

(9) Nitke utozy¢ pod stopka.

Wskazowka:

Jezeli nitka dolnego chwytacza musi

by¢ na nowo nawleczona nalezy obie
nitki z igiet odcig¢ przy oczkach igiet i
wyciagna¢ naddatek nitek od spodu.

Najpierw nalezy nawlec chwytacz, a

potem ponownie igty.

(EsD

Parempoolse néela niit,
roheline

Aseta niidirull niidivardale,
niidijuhiku rohelise margi alla.
(1) Vii niit Ules ja vea labi
niidisuunajate (vasakult teine)
(2) Hoidke niiti mélema kaega ja
suruge ta esimesse
niidisuunajasse.

(3) Vii niit labi pingutaja ning
(4,5,6) labi juhikute

(7) Vii niit labi néelahoidja juhiku
(8) Keera hooratast enda poole,
kuni néelad on Ulemises asendis.
Vii niit labi parempoolse néela
silma.

(9) Tosta presstald Ules ja aseta
niit presstalla alla.Lase presstald
alla.

Tahelepanu: Kui alumine
niidihaaraja tuleb uuesti niiditada,
siis katkesta mdélemad niidi ndela
juurest jne.

A

3. Labas adatas diegs, zalais
markéjums:

Uzlieciet spoltti uz stiena saskana
ar instrukciju.

(1) no aizmugures ieveriet diegu
no §Ts spolites attieciga diega
virzitaja (2. no labas);

(2) turiet diegu ar abam rokam un
spiediet to uz leju, ievietojiet
atvéruma diegiem pirmaja diegu
virzitaja, kamer atskan klikskis;
(3) virziet diegu gar atvérumu;
(4;5) - ievietojiet diegu
horizontalaja diega virzitaja un
ievietojiet to diega virzitaja;

(6) novelciet diegu gar diega
virzitaju;

(7) ieveriet diegu adatas turétaja
diega virzitaja;

(8) griezot galveno varstu uz
priek8u novietojiet cilpotaju galéja
augséja pozicija. leveriet diegu no
priekS§as uz aizmuguri, labas
adatas austina.

(9) Novietojiet diegu zem kepinas.

Uzmanibu:

Ja ir nepiecieSams atkartot ieladét
apaks$éjo cilpotaju, tad ir
nepiecieSams nogriezt abus adatu
diegus pie austinas un iznemt tos.
Sakuma ieveriet diegus cilpotaja
un péc tam adatas.




4. Hutka neBow urnbl,
enTtasi MapKupoBKa

HacaguTte kaTyLuKky Ha WTNHT
COrnacHoO pPyKOBOACTBY.

(1) C 3agHel CTOPOHbI BBEAWTE HUTKY
C 9TOW KaTyLLUKM B LLefb
HUTeHanpasuTens (kpaviHe NeBbin).
(2) OepxwvTe HUTL 0BenMmn pykamu n
BMOXWUTE ee B LeNb ANs HUTen 1 B
nepBbIfi HUTEHAaNpaBuTerb, HAaXUMas
ee BHU3 A0 LenykKa.

(3) Beaute HUTL BOOMb LLENW.

(4, 5) 3aBeguTte HUTKY noa
rOpU30HTanbHbIA HUTEHANPaBUTENb U
BMOXWUTE ee B HUTeNpuUTSArMBaTens.
(6) NpoBeanTe HUTKY Yepes
HUTeHanpasuTenu.

(7) 3aBegnTe HUTKY B
HUTeHanpaBuTenb urnoaepxarens.
(8) MoBopaunBas MaxoBUK Brepea,
nepeBeauTe NeTnuTerNb B BEPXHEE
nonoxexue. BoeHbTe HUTKY B yLLKO
NeBOW UMbl CNepean Hasag.

(9) Mopnoxute HUTKY NoA nanky.
[Mocne 3anpaBku onycTuTe BEPXHUN
HOX ¥ 3aKpOWTe KpbILLUKY NeTnuTenen
1 LWBENHYIO0 nnatgopmy.

MpumeyvaHwme:

Ecnu HyxHO 3aHOBO 3anpaBuTb
HWXKHUA NeTnnTenNb, To Heobxoanmo
obpe3aTb 06€e UrornbHbIE HUTKM OKOSO
yuika n yaanutb ux. BHavane
3anpaenseTcs NeTnuTenb, a 3aTem

urnol.

4. Nitka lewej igty, zélte
oznakowanie.

Umies$c¢ szpule nici na trzpieniu

uchwytu szpuli jak na rysunku.

(1) Wazig¢ nitke ze szpuli i od tytu do
przodu utozy¢ w prowadniku
(catkiem na lewo).

(2) Wzig¢ nitke obiema rekami i
utozy¢ nitke na rowku nici w
pierwszym prowadniku nici,
wciskac¢ do dotu dopoki nie
zaskoczy z kliknieciem.

(3) Przeprowadzi¢ nitke wzdtuz
rowka.

(4,5) Nitke utozy¢ pod listwa

prowadnika i w podajniku nitki.

(6) Nawlec prowadnik.

(7) Nawlec prowadnik na uchwycie
igly.

(8) Obracac kotkiem recznym do
przodu i ustawi¢ igte w
najwyzszej pozyciji. Nitke od
przodu do tytu nawlec do lewej
ighy.

(9) Nitke utozy¢ pod stopka. Po
nawleczeniu opusci¢ gorny noz,
zamkna¢ pokrywe chwytacza i
ukfadania materiatu.

Wskazowka:

Jezeli nitka dolnego chwytacza musi

by¢ na nowo nawleczona nalezy obie

nitki z igiet odcia¢ przy oczkach igiet i

wyciggna¢ naddatek nitek od spodu.

Najpierw nalezy nawlec chwytacz, a

potem ponownie igty.

(&D

4. Vasakpoolse noela niit,
kollane

Aseta niidirull niidivardale,
niidijuhiku kollase margi alla.

(1) Vii niit Ules ja labi vasaku
aarmise niidijuhiku.

(2) Vii niit labi pingutaja ja

(3) niidijuhikutesse

(4,5) Vii niit horisontaalse
niidijuhiku alt ja labi niidipingutaja
(6) vii niit niidijuhikutesse

(7) vii niit Iabi ndelahoidja juhiku
(8) Tdsta ndelad Ules ja aseta niit
selle alla. Lase presstald alla.

(9) Tosta presstald ules ja aseta
niit selle alla. Lase presstald alla.
Pérast niiditamist laske Ulemine
|6iketera alla ja sulgege lahti
olevad luugid.

Kui niit katkeb, siis toimige nagu
on eelmise haaraja juures toodud.

W'y

4. Kreisas adatas diegs,
dzeltenais markéjums

Uzlieciet spoltti uz stiena saskana
ar instrukciju.

(1) no aizmugures ieveriet diegu
no $Ts spolites attieciga diega
virzitaja (2. no labas);

(2) turiet diegu ar abam rokam un
spiediet to uz leju, ievietojiet
atvéruma diegiem pirmaja diegu
virzitaja, kameér atskan klikskis;
(3) virziet diegu gar atvérumu;
(4;5) - ievietojiet diegu
horizontalaja diega virzitaja un
ievietojiet to diega virzitaja;

(6) novelciet diegu gar diega
virzitaju;

(7) ieveriet diegu adatas turétaja
diega virzitaja;

(8) griezot galveno varstu uz
priekSu novietojiet cilpotaju galéja
augs$éja pozicija. leveriet diegu no
priek$as uz aizmuguri, labas
adatas austina.

(9) novietojiet diegu zem kepinas.
Péc ielades nolaidiet apakséjo
nazi un aizveriet cilpotaja vacinu
un $asanas platformu.

Uzmanibu:

Ja ir nepiecieSams atkartot ieladét
apaksegjo cilpotaju, tad ir
nepiecieSams nogriezt abus adatu
diegus pie austinas un iznemt tos.
Sakuma ieveriet diegus cilpotaja
un péc tam adatas.
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Préba szycia:

Po nawleczeniu dokona¢ test szycia.

Prébe przeprowadza¢ zawsze przez szycie podwdéjnego
materiatu, aby moéc doktadnie sprawdzic¢ tworzenie Sciegu i
napiecie nici.

Wiaczyé maszyne (,I”)

Ustawi¢ wszystkie napigcia nici na 4

Dtugos¢ Sciegu, réznicowanie, szerokos¢ ciecia (pozycja
noza) (patrz ,ustawienie i obstuga”)

Opusci¢ gérny néz

Opusci¢ stopke

Przéd stopki lekko unies$é kciukiem i materiat utozyé pod

stopka, przed nozem. Opusci¢ stopke i szy¢.
Na zakonczenie szwu kontynuowac¢ szycie nad brzegiem

dopoki nie utworzy sie tancuszek o dtugosci ok. 8cm (A).

Obcig¢ nici.

Przy uzywaniu nici takich jak cordonet lub podobne,
pociagna¢ ostroznie reka tancuszek z nici (B) gdyz moze on
zostac¢ uchwycony przez ptytke $ciegowa.

Mpo6bHoe wutbe

Cpasy no 3aBepLUeHWM 3anpaBkn NPUCTYNUTb K NPOBHOMY LUNTLI0. YTOGbI
npaBuibHee CyAUTb O PUCYHKE LLIBA W HATSHXKEHUN HATOK pekoMeHayeTcs
npowwunBaTh TKaHb B ABa COs.

. BkntounTe MalvHy ceTeBbIM BbiKkmoyatenem («I»).

e YCTaHOBUTE BCE PErynsitopbl HATSHKEHUS HUTOK HA OTMeTKy "4".

. YcTaHoBUTE ANWHY CTexKa, AnddepeHumanbHbIin TpaHcnopTep 1
noroxeHue Hoxa (cM. pasgen «HacTpoiika MaLvHbI»).

e OnycTute BEPXHWI HOX.

. OnycTuTe nanky.

e bBonblMMm nanbLiem cnerka NpUNoAHMMUTE HOCUK Nanku 1 yrnoxure
maTepuvan noA nanky BnaoTHYIO K HOXy. OTnycTuTe nanky un
HaYMHaNTE WKTb.

e B KoHUe LuBa HYXHO BbIATK 3a Npeaenbl TkaHW, noka He byaeTt
obpasoBaHa Lenoyka HUTOK AnNnHom 8 cm (A).

e [lpy NCNONb30BaHNUN TEKCTYPUPOBAHHBLIX HATEW, MHOTOKPYTOYHbIX
TONCTbIX HATEN (KOPAOHET) 1 NOAO0OHbBIX AEKOPATUBHbIX HUTEN AN
BbIMOSIHEHUSI OTAEMOYHBIX LUBOB 3aMpaBnsaTe X B BEPXHWUN U
HWXHWUIA NETNUTENN (HO He B UrMbl, YTOObI N36exaTb 0bpbiBa HATEN U
NOMOMKM UMbl), @ MO OKOHYAHUWN CTPOYKM NOTAHUTE LienoYKy HUTOK (B)
OCTOPOXHO PYKOM, YTODObI OHa He 3auenurnach 3a UrofbHOYo

NNacTuHy.

Prooviomblus

. Parast masina niiditamist tee proovidmblus. Kasuta proovidmbluseks

kahekordset kangast, et tiket ja niidi pinget oleks parem jalgida.

Lilita masin sisse

Reguleeri kdik niidipingutajad 4-le

Reguleeri piste pikkus,diferentsiaaltransportdor ja noa asend

Laske Glemine I6iketera alla

Laske presstald alla

Tostke presstalla esimest otsa poidlaga ning asetage kangas

presstalla alla.

Laske presstald alla

e  Tostke presstalla esimest otsa poidlaga ning asetage kangas
presstalla alla.

e  Vabastage presstald ja dmmelge

. Ombluse 18pus jatkake dmblemist nii, et moodustub 8 cm. pikkune
niidikett( A)

e  Kui kasutate tekstuurseid niite, kordonet tiilipi pakse niite jms.
Dekoratiivémbluste tegemiseks, ajage need labi Glemise ja alumise

haaraja ( mitte néelade, et niidid ja ndelad ei katkeks) ja t66 16ppedes
tostke ettevatlikult niite kdega(B) , et nad ei jaaks kinni néelaplaadi

taha.
V>

Izméginajuma Suvums.

Uzreiz péc diegu ielades pabeigSanas veiciet izméginajuma Suvumu.

Lai precizék spriestu par viles rakstu un diegu nospriegojumu

rekomendé&jam S0t dubultigi salocttu audumu.

e leslédziet masinu ar slédzi (“I”)

e Uzstadiet visus diegu spriegotajus uz atzimi “4”

e Uzstadiet dariena garumus, diferencialo transportieri un naza poziciju
(skatit nodalu “MaSinas uzstadisana”)

* Nolaidiet aug$éjo nazi

¢ Nolaidiet augséjo kepinu

e Ar lielo pirkstu viegli piepaceliet kepinu un novietojiet materialu zem
tas ciesi klat pie naza. Nolaidiet kepinu un saciet Sat.

e Suves beigas ir nepiecie$ams izveidot k&diti no diegiem aptuveni
8cm. garuma (skatit A. zim.)

e |zmantojot tekstiljas diegus, daudzsavértus, resnus diegus
(kordonets) un tamlidzigus dekorativus diegus apdares Suvém
ieveriet tos augséja un apakséja cilpotaja (bet ne adatas, lai izvairitos
no diegu plidanas un adatu IG8anas, bet péc Suves beigam uzmanigi
ar roku pavelciet aiz diegu kédites (skatit B. zim.).
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MpoBepka Npo6Horo wBa
1. HuTtka BepxHero netnutens (ronybas

(EsD

Prooviombluse kontrollimine

ZSh MapKMpoBKa) 1. Ulemise haaraja niit,sinine
2. HuTka HukHero netnurens (kpacHas 2. Alumise haaraja niit, sinine
MapKMpoBKa) 3. Parempoolse néela niit, roheline

3. Hutka npaBow urnel (3eneHasi MapkupoBka)
4. Hutka neBon urnbl ()kentas MapkMpoBKa)

HaTsxeHWne HUTOK OTPErynnpoBaHo NpaBuibHO,

ecnv obe HUTKK neTnuTenen nepenneTarTca
TOYHO NO Kpak TKaHW. MronbHble HUTK

Pacno3HaKTCA Mo NMMHUAM NPAMbIX CTEXKOB,
KOTOpbI€ YNPOYHAIT WOB, Aenad ero B 1o Xxe

4. Vasakpoolse néela niit, kollane
Niidipinge on reguleeritud digesti kui
mdlemad haaraja niidid sdlmuvad kanga
aarel.

Ndelaniidid on otsepistete suunal, mis
tugevdavad ja muudavad dmbluse
elastseks.

BpemMA 3N1acTUYHbIM.

o

. i . Izméginajuma Suvuma parbaude.
Sprawdzanie proby szycia: 1. Augssja cilpotaja diegs - zilais

1. Nitka goérnego chwytacza (niebieska) markéjums

2. Nitka dolnego chwytacza (czerwona0 2. Augéja cilpotaja diegs - sarkanais

3. Nitka prawej igly (zielona) mark&jums

4. Nitka lewej igly (zotta) 3. Labas adatas diegs - zalais markéjums
Formowanie Sciegu jest idealne wowczas , gdy 4. Kreisas adatas diegs - dzeltenais

obie nitki chwytacza spotykajq sie doktadnie markéjums

przy brzegu materiatu. Nitki igiet tworza prosty Diegu nospriegojums ir noreguléts pareizi, ja
Scieg i powoduja ze scieg jest trwaty i zrazem abu cilpotaju diegi krustojas tieSi gar

rozciggliwy. auduma malu.
Adatu diegus var atpazit péc taisnam
ddrienu Inijam, kuri nostiprina vili, bet tant
pasa laika dara to elastigu.
T HaTtsikeHne HUTOK :

Niidi pinge
HaTskeHne HUToK cnenyet ancnocaGnMBaTb K

ocobeHHocTAM obpabaTbiBaeMbIX MaTepuanos.
BasoBoe 3HaueHve Ans GONbLIMHCTBA MaTEPUAnoB U

Niidi pinget saab erinevate d6mblustddde
tarvis kergesti muuta. Ideaalildhedane niidi

: HUTOK koneGrneTcs B npeaenax ot 3 o 5. JTa pinge pea koigile kangatiupidele ja niitidele
BeNMYMHa MOXET BapbMpOBaTbLCS AOCTATOYHO WWMPOKO,  on 3-5 vahel.
7 ecnu AN 3anpaBku B BEPXHWUI U B HYDKHUIA NeTNUTENm Niidi pinget tuleb siiski muuta, kui
6 NPUMEHATCA cneunanbHble HUTW, Hanpumvep, kasutatakse eri niite nagu krepp- parl-
5 MHOFOKpYTOYHasi TONCTast HUTb, KOMMIIEKCHbIE HUTHK, ehisniite véi punutud niite. Niidipinget saab
MepCcepusnMpoBaHHbIE HUTU, 0BGbEMHbIe muuta vahemikus 1 — 9 ni. Liigutades
3 TEKCTYPMPOBAHHbIE I pyrne NeKOPaTUBHbIE HUTHU. niidipinge kangi ules, pinge suureneb. Alla
2 Pa3mep yuika netnutens — peluaroLmin 4ns BO3MOXHOW  [iikudes vaheneb.

MaKCUMaribHOM TOSNLLMHBLI HUTKMW.

HaTskeHUs HUTU MOXHO NNaBHO U3MEHSATb B
AnanasoHe oT 1 0o 9 ¢ y4eToM crneundunku
BbIMOHsieMol paboTel. Mpu ABMXEHUN pblyaxkka
HaTsHKEHWUsI BBEPX HATSPKEHME HUTKN yBENTMYMBAETCS,
NPV ABWKEHUN pblYaXKa HaTSXKEHUSI BHU3 HaTSHKeHne
HUTKW ocriabnseTcs.

BaxHo: NpnBoanmMble B PykoBoacTBe AaHHblEe 06
YCTaHOBKE PeryrsTopoB HaTsXXeHUs1 HATOK SABNSATCA
pekomeHaaumamMu. Ha pucyHoKk CTpoYkn okasbiBaeT
BNWsiHME BMA MaTepuarna, kayecTBO HUTOK U TOMLWuHa
urnbl. NMoaToMy BO BCex cny4vasix BHayane HyXHo
BbINOSHUTL NPOGHLIN LOB, HA KOTOPOM NPOBEpPSIETCS
NpPaBUbHOCTb NePEenneTeHnst HUTOK. Mpu
HeobX0aANMOCTM OTKOPPEKTUPYWATE HaTSHKEHNE HUTOK.

-

W'y

Diegu spriegojums

Diegu nospriegojumu nepiecieSams pielagot
apstradajamo materialu Tpatnibam. Lielakajai
dalai materialiem un diegiem bazes nozimes
svarstas no 3 Iidz 5. Sis lielums var
svarstities ja diegu ieladé augséja un
apakseéja cilpotaja ir izmantoti speciali
dekorativie diegi. Cilpotaja austinas izmérs ir
galvenais noteicéjs maksimalajam diega
biezumam. Atkariba no veicama darba
specifikas diega nospiedumu vienmérigi var
izmainit diapazona no 1 - 9.

Napiecie nitki Ja diegu nospriegojuma stieni kustina uz
Napiecie nitki musi byé tak dostosowane aby augsu diegu nospriegojums palielinas un
odpowiada¢ ré6znym typom wykonywanych prac. otradi.

Idealnym napigciem nici dla wiekszosci materiatow i nici  Svarigi: Saja rokasgramata aprakstitais par
jest pomiedzy 3 i 5. Jednakze moze sie to zmieniaé diegu nospriegotaju ir rekomendacija. Uz
znaczaco gdy sg uzywane specjalne nici takie jak viles Zimé&jumu iespaidu atstaj auduma
filament, wetniany nylon, skret na dziurki (cordonet), materials, diegu kvalitate un adatas _
przedza perfowa lub nici dekoracyjne. W zakresie 1 do 9 biezums. Tapéc jebkura gadijuma sakuma ir
napiecie nici moze by¢ bezstopniowo dopasowane do  NepiecieSams veikt izméginajuma Suvumu
kazdego rodzaju pracy. Dzwignia napiecia nici jest uz kura bis redzams vai diegu

przesuwana do gory dla zwiekszenia napiecia i do dotu ~ NOSPri€gojums ir pareizs un jair

dal zmniejszenia nepiecieSams veiciet korekciju.




PerynMpOBKa HaTAXeHUA HUTOK

HaTspkeHve HUTOK criedyeT U3MeHsTb TONbKO Ha
MOSIOBUHY MNW Ha Lienyto BEMUYUHY AeneHni
LUKanbl perynstopa u 3aatem noBTopsTb
BbINOSIHEHWE NPOBHOrO WBA ANs OLEHKM
pesynbrara.

. MepenneTeHne HUTOK NneTnuMTENen
NPOVCXOAUT Ha U3HAHOYHOWN CTOPOHE:
YBENNYUTB HaTSHKEHNE HUTKN BEPXHEro
netnutens (ronybas mapkvMpoBka),
0ocnabuTb HaTSXKEHNE HUTKU HDKHETO
neTnuTens (kpacHas mapkupoBka) (A).

. [NepenneTeHne HUTOK neTnnTenemn
NPOVCXOAUT Ha NULIEBON CTOPOHE:
YBENUYUTb HaTSHKEHWNE HUTKU HUXKHErO
neTnuTens (kpacHas MapkupoBka),
0ocnabuTb HaTSXXEHUE HUTKN BEPXHEro
netnuTens (ronybas mapkvposka) (B).

e HuTtka npaBon Urnbl BSXXET CTEXKU Ha
N3HaHOYHOW CTOPOHE:

YBENUYUTb HaTSKEHWE HUTKWU NPaBoW UMbl
(3eneHasn mapkuposka) (C).

. HuTka neBow urnbl BSXET CTEXKN Ha
NNLIEBON CTOPOHE:

YBENNYUTb HaTSKEHWNE HUTKW NEBOW UMbl
(kenTast mapkuposka) (D).

e  Kpaw TkaHu cnerka nogsopaymBaeTcs:
HEMHOrO YMEHbLUNTb HaTsXKeHNe HUTOK
oboux netnutenen (kpacHas v ronybas
mapkuposka) (E).

. TkaHb cocbapuBaeTcs:
ocnabuTb HaTsHKeHWE HUTKX NpaBon Unun
NEeBOW UMbl (3eMneHast unm xentas
mapkuposka) (F).

Ustawianie napiecia nitki

Dzwignie nalezy podnosic¢ i opuszczac tylko o

pot lub jeden stopien i ponownie przeprowadzaé

probe szycia.

. Zaplatania nici chwytacza lezg na spodniej
stronie:
Naciagna¢ napigcie gérnego chwytacza
(niebieski), napiecie dolnego chwytacza
(czerwony) poluzowa¢ (D).

. Zaplatania nici chwytacza lezg na spodniej
stronie:
Napiecie dolnego chwytacza (czerwony)
bardziej naciagna¢, poluzowa¢ napiecie
gornego chwytacza (niebieski) (E).

. Nitka prawej igty tworzy petelki na spodniej
stronie:
Bardziej naciagna¢ napiecie (zielone)
prawej nitki (F)

. Nitka prawej igty tworzy petelki na spodniej
stronie:
Napiecie lewej nitki (z6tte) Bardziej
naciagna¢ (G)

e Brzegi materiatu lekko zwijajg sie:
Lekko poluzowaé napiecie obu chwytaczy
(niebieskie i czerwone)

e  Materiat podczas szycia Scigga sie:

e  Poluzowa¢ (l) napiecie prawej lub lewe;j
nitki (zielone lub zétte)

ED

Tahtis teada!

Juhises toodud reguleerimisnapunaited on
soovitatavd. Tulemus sdltub materiali liigist,
niidi kvaliteedist ja ndela paksusest.
Selleparast tuleb igal juhul teha proovitéo.
Vajadusel reguleerida niidipingeid.
Niidipinget muuda ainult pool vdi tks uhik
korraga.

Silmused moodustuvad kanga alla.

Pinguta ulemise haaraja niiti, sinine, I16dvenda
alumise haaraja niiti, punane(A).

Silmused moodutuvad kanga peale

Pinguta parempoolse ndela niiti, roheline (C)

Vasakpoolse ndela niit moodustab
silmuseid kanga alla

Pinguta vasakpoolse néela niiti, kollane (D)

Kui kanga aarel on kadduvus kaanduda,
on mdlema haaraja niidi liiga pingul

Lédvenda alumise ja Ulemise haaraja niiti,
sinine ja punane (E)

Kanga serv kisub émblemise ajal

Lédvenda parempoolse voi vasakpoolse ndela
niiti, roheline vdi kollane (F)

o

Diegu nospriegojuma reguléSana

Diegu nospriegojumu vajag izmaintt tikai par
0,5 vai par 1. regulétdja iedalu un tad veikt
izméginajuma Suvumu.

Diegu cilpoSanas notiek auduma kreisaja
puseé:

nepiecieSams palielinat augséja cilpotaja
diega nospriegojumu (zilais markéjums) un
atslabinat  apak$éja cilpotdja  diega
nospriegojumu (sarkanais
markéjums).(Skatit A. zim.).

Diegu cilpoSanas notiek auduma labaja
pusé:

nepiecieSams palielinat apakséja cilpotaja
diega nospriegopjumu (sarkanais
markéjums) un atslabinat augséja cilpotaja
diega nospriegojumu (zilais mark&jums).
(Skatit B. zim.);

Labas adatas diegs veido dirienus uz
auduma kreisas puses:

nepiecieSams palielinat labas adatas diega
nospriegojumu (zalais markéjums). (Skatit
C.zim.).

Kreisds adatas diegs veido dirienus uz
auduma labas puses:

nepiecieSams palielindt kreisds adatas
diega nospriegojumu (dzeltenais
markéjums). (Skatit D. zim.).

Auduma mala viegli ielokas:

mazliet samazinat abu cilpotaju diegu
nospriegojumu  (sarkanais un  zilais
markéjums). (Skatit E. zim.).

Audums krokojas:

atslabinat labas un kreisas adatas diega
nospriegojumu  (zalais un dzeltenais
markéjums). (Skatit F. zim.).




B850

[NnHy cTexka MOXHO MNaBHO perynmpoBaTh BO BpeMs WNTbA. [innHa cTexka
nsmeHsieTcs B npedenax ot 1 o 4 mm. [ins oBeproYHbIX LUBOB B
OonbLUMHCTBE CnyvyaeB HOpMarnbHasi 4NIMHA CTeXKa cocTaBnsieT 2.5 Mm.

OnuHa ctexka — B950

OnnHa ctexka — B850

OTKnoYMTE MaLLKHY, YCTAHOBWB BbikMoYaTesb B nonoxeHue "O"
onTe WBerHyo nnatgopmy. OcBoboaute perynatop AnvHbl CTEXKa U
nepemMecTuTe ero B Xenaemyio nosmumio.
[nuHa cTexka nnaBHO n3MeHsieTcsa B npegenax ot 1 go 4 mm. ins
OBEPIIOYHbIX LUBOB B GOMbLUNHCTBE CryyaeB HOpMarbHasi AnNvHa CTexKa
cocTaBnsaeT 2.5 mm.
Piste pikkus B950
Piste pikkust v&ib sujuvalt muuta ka dmblemise ajal. Piste pikkus muutub
vahemikus 1 — 4 mm. Normaalne pistepikkus on 2,5 mm.

Pistepikkus B850

Lulitage masin valja.
Avage kulgluuk. Reguleerige soovitud pikkus vahemikus 1-4 mm.
Normaalne pistepikkus on 2,5mm.

Dtugos¢ $ciegu moze by¢ ustawiona bezstopniowo i podczas szycia.
Dlugos¢ Sciegu daje sie ustawi¢ bezstopniowo w zakresie 1 do 4 mm.
Wiekszos$¢€ prac na overlocku jest wykonywana przy szerokos$ci szycia
2,5mm.

Dtugos¢ sciegu B950

Diugos¢ sciegu B850
A Maszyne wytaczyé, gtéwny wytgcznik mocy n a”0”

Otworz pokrywe, poluzuj gatke i nastaw na odpowiednig dtugo$¢. Zacisnij ja i
zamknij pokrywe.Dtugos¢ Sciegu daje sie ustawic¢ bezstopniowo w zakresie 1
do 4 mm. Wiekszos$¢ prac na overlocku jest wykonywana przy szerokosci

szycia 2,5mm.

Duriena garums - B950

Diriena garumu vienmérigi var regulét Sasanas laika. Diriena gredzens var
bat no 1 - 4 mm. Overloka $ujmas$inam vairakuma gadijumu ddriena garums
sastada 2,5 mm.

Duriena garums - B850

Izslédziet masinu novietojot slédzi pozicija “O”.
Atveriet $G8ana platformu. Atbrivojiet diriena regulétaju un parvietojiet
nepiecieSamaja pozicija. Ddriena garums var tikt izmainits no 1 - 4 mm.

Overloka Sujmasinam vairakuma gadijumos ddriena garums sastada 2,5 mm
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MonoxeHwne HOXa

o OTKMHOYUTE MaLUMHY, YCTAHOBUB BbiKMoYaTernb B nonoxeHue "O".
o OTKpoKTE LWBeWHYy0 Nnatdopmy. MogHUMKUTE nanky.
o OTOXMUTE BEPXHUIA HOX Hanpaso. [NoBepHWTe perynsTop
BbIGOpa MOMOXEHNS HOXa B HY>KHOM HanpaBieHUN.
o 3akpoiiTe WBeNHYy NnaTdopMy 1 onycTUTe narnky.
o [losunuun Hoxa:
1 = wupwuHa wea 3-5 mm
2 = wupvHa wea 4-6 Mm
3 = wupuHa wea 5-7 Mm
Mo3uumsa HKHEero Hoxa onpeaenseT WpuHy wea. WvpuHy wea cnegyet
YMeHbLLIaTb, €CNN NPONCXOANT noABopaynBaHune kpas Tkanu (A). LnpuHy wea
crieqyeT yBenuumBaTh, €Cnu NnepenneTeHns HUTOK ocnabnexbl (MoaBuHbTE HOX
Hanpago) (B).

(D

Noa asend

Lulitage masin valja.

Avage kulgluuk. Tdstke presstald.

Suruge Ulemine Idiketera paremale. Keerake regulaator vajalikku asendisse.
Sulgege kiilgluuk ja laske tald alla.

Loiketera asend

1=3-5 mm. laiune dmblus

2=4-6 mm.

3=5-7 mm.

Alumise Idiketera asend maarab dmbluse laiuse. Laiust on vaja vahendada, kui
kanga aar kisub krussi. See juhtub eriti 6hukeste kangaste puhul.(A).

L&ike laiust tuleb suurendada, kui moodustunud silmused on liiga I6ddvad. Keera

suurema numbri poole (B)

Szerokos¢ ciecia / ustawienie noza

. Maszyne wytaczy¢, gtéwny wytgcznik mocy n a”0”

. Otworzy¢ pokrywe nakfadania materiatu. Podnies¢ stopke

. Gorny néz nacisna¢ w prawo. Pokretto ustawiania szerokosé szwow
przekreci¢ w zgdanym kierunku.

e  Zamkna¢ pokrywe naktadania materiatu i opusci¢ stopke.

Pozycja noza:

1=3-5mm
2 =4-6 mm
3=5-7 mm

Pozycja dolnego noza okresla szeroko$¢ szwu.

Zmniejszy¢ szeroko$¢ szwu (n6z poruszy¢ w lewo) jezeli brzegi materiatu zawijaja
sie (A)

Zwiekszy¢ szeroko$¢ szwu (n6z poruszy¢ w prawo) jezeli petle nitki sa zbyt luzne

®)
TV

Naza stavoklis

Izslédziet Sujmasinu, novietojot slédzi pozicija “O”;
atveriet SUSanas platformu, paceliet kepinu;
atspiediet aug8€jo nazi pa labi, pagrieziet regulatoru jums vajadzigaja pozicija;
aizveriet Sujamo platformu un nolaidiet kepinu.
naza pozicija:

1 - Suves platums 3 - 5 mm.

2 - Suves platums 4 - 6 mm.

3 - Suves platums 5 - 7 mm.
Apak$&ja naZa pozicija nosaka Suves platumu. Suves platumu ir nepiecie$ams
samazinat, ja auduma malas tiek locTtas. (Skatit A. zim.). Suves platums ir
japalielina, ja diegu cilpojums ir atslabis (pavirziet nazi pa labi). (Skatit B. zZim.).
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B850
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OuddbepeHumnanbHbIN TpaHCcnopTep

[Buratenb TkaHu — TpaHcnopTep cocTouT u3 nepefHen (C) u 3agHew (D) yacTen.
Mpu kaxxgom umkne nepemelleHns TkaHn obe YacTu TpaHcnopTepa MOryT UMeTb
HeoAMHaKOBbIN LWar noAayu.

OundpbdepeHumanbHbin MexaHu3m nogayn maTepuana nog nankon npegoTepaliaet
BOJTHACTOCTb LUBOB Ha TPUKOTaXe M 3NaCTUYHbIX TKAHAX U B3aMMHOEe CMeLLieHne
CLUMBaEMbIX CIOEB, a TakKe cocbapuBaHue LIBOB Ha rMagkux matepuanax, Takux
KaK HENIIOHOBBIM TPUKOTaX UK TKaHW C NNOTHLIM nepenneTeHnem. (E)

O6paboTka TpMKOTaXxa — ycTpaHeHUe BOJTHUCTOCTHU LIBa

LLar nogaun nepeagHero TpaHcnopTepa JOMmMKeH bbiTb 6onbLue, Yem y 3agHero.
MepepHuii TpaHcnopTep NoATankuBaeT MaTepuan Ha Takoe paccTosiHue, YTobbI
3aHWiA TpaHCcnopTep MOr NPOABUHYTL €ro 3a UrMon, He pacTsrveas.
O6paboTka TKaHeW UNn HENNOHOBOTO TPUKOTaXa — yCTpaHeHue
cocbapuBaHus WBa

LLlar nogauu 3agHero TpaHcnopTepa AoKeH ObiTb 6onblue, Yem y nepegHero.
MepenHui TpaHcnopTep NpuaepXvBaeT NPOABIDKEHNE MaTepuana, Tak 4To
3a4HuWiA TpaHcnopTep nepemMeLlaeT Matepuan B pacTsaHyToM coctosHum (F).

(&sD

Diferentsiaaltransportoor

Kanga edasiliigitaja — transport66r koosneb esimesest (C) ja tagumisest (D)
osadest. Iga tsiikli puhul voib transportddride liikumise pikkus olla erinev.

Tanu neile ei hakka kudumid ja muud venivad kangad lainetama ja kanga kihid
pusivad koos.

Omblused kudumitel ja venivatel kangastel

Esimene transportd6ri samm peab olema pikem kui tagumisel. Sellisel juhul likkab
esimene tagumisele nii palju kangast ette, et tagumine vdib kangast liigutada ilma,
et Gmblus hakkaks lainetama.(E).

Omblused dhukestel nailonkangastel

Tagumise so6tja liilkumise pikkus peab olema pikem kui esimesel. Esimene s66tja

takistab seega liigset kanga kuhjumist tagumise sddtja ette.

Transport réznicowy

Transporter sktada sie z dwoch czesci, jednej przedniej (C) i jednej tylnej (D). Oba
zaczepy podajace pracujg niezaleznie podczas jednego petnego ruchu
transportera, obie czesci transportera moga miec¢ rézne diugosci posuniec.
Transport pozwala na wykonanie absolutnie prostych i nie pofalowanych szwow w
dzianinach czy elastikach bez przesuwania warstw materiatu. Réwniez dba o to,
azeby gtadkie materiaty takie jak dzianina nylonowa lub $cisle tkane materiaty,
podczas szycia nie $ciggaty (E).

Szwy bez falowania w dzianinach lub materiatach elastycznych

Dtugos¢ posuniecia przedniego transportera musi by¢ wieksza anizeli tylnego.
Przedni transporter przesuwa wiec tyle materiatu ile tylny transporter znajdujacy
sie zaraz za igtg moze odtransportowac.

Szycie bez $ciggania szwéw w mocno tkanych materiatach lub trykocie
nylonowym

Dtugos¢ posuniecia tylnego transportera musi by¢ wigksza anizeli przedniego.
Przedni transporter wstrzymuje wiec tyle materiatu, ile tylny transporter znajdujacy
sie tuz za igtg moze odtransportowac (F).

Qv

Diferencialais transportieris.

Auduma virzitajs - transportieris sastav no priek$gjas (skatit C. zim.) un
aizmuguréjas (skatit D. zim.) dalas. Katra auduma virziSanas cikla posma abas
transportiera dalas var likt nevienadas auduma virziSanas kustibas. Auduma
virziSanas diferencialais mehanisms zem kepinas novérs Suvju vilnainumu
trikotdzas un elastigiem audumiem, ka art Suvju dalu kopa sasusanu. (Skatit E.
zim.).

Trikotazas apstrade - Suvju vilnainuma novérsana.

Priek$gja transportiera solim ir jabat lielakam par aizmuguréjo. Priek$€jais
transportieris pavirza materialu par tadu posmu, lai aizmuguréjais varétu to
pastumt aiz adatas neizstaipot audumu.

Auduma apstrade vai trikotazas neilona - Suves izstiep$ana.

Aizmuguréja transportiera padeves solim ir jabat lielakam par priek$€jo. Priekséjais
transportieris pietur auduma virzibu, ta lai aizmuguréjais transportieris virzitu
audumu izstiepta stavokli. (Skatit F. zim.).
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Ustawianie transportu réznicowego

Transport réznicowy jest ustawiany przez krecenie
pokrettem wyboru transportu réznicowego w zgdanym
kierunku. Zawsze nalezy wykonac¢ proébne Sciegi. Transport
ten moze by¢ ustawiany bezstopniowo i podczas szycia.

Wynik Materiat
2 Szwy bez Gruba dzianina, wyroby
falowania (G) recznie dziane, materiaty
bardzo elastyczne
1,5 Szwy bez Jedwabie bawetniane,
falowania (F) syntetyczne jerseye,
materiaty na bluzy i
delikatna dzianina
N Normalny Materiaty tkane
transport (1)
0,7 Szwy nie Delikatny jersey nylonowy,

marszczg sie (J)

mocno tkane materiaty,
podszewki, satyna, popelina

HacTtpownka audcdepeHumnanbHOro TpaHcnopTepa

HacTtpolika npon3BoamnTcs ycTaHOBKOM perynatopa avddepeHumanbHOro
TpaHcnopTepa Ha COOTBETCTBYIOLLIYIO OTMETKY.

Bcerga cnegyet BbINOMHATL NPOOHbIN WOB. AuddepeHumanbHbIn
TpaHCNopTEP MOXHO perynMpoBaTh MNaBHO Y BO BPEMS LUMTbS.

BaxHo:B npusogvmon Hxe Tabnuue cogepxxaTcs ykasaHusi Mo yCTaHOBKe
anddepeHymnanbHoro TpaHcnopTepa. Ho Bce xe ansa Bawero matepuana
crnegyeT Npou3BOANTbL NPobHOe WHTbE.

Spdbekt Martepuan
2 YcTpaHeHune MMOTHBIN LWepCTAHOM TPUKOTaX,
BONHMCTOCTY WBa (A) | nsgenus pyyHoro BsidaHusi, ocobo
3NacTNYHbIe MaTepuansl
1,5 YcTpaHeHne [xepcu n3 xnonka, wernka nnm
BONHUCTOCTY WBa (B) | cuHTETMKM, TpUKOTax C HaYecoMm,
TOHKWUI TPUKOTAX
N HopmanbsHoe OO6blYHbIE TKAHU
nepemeLleHne
martepuana nog
nankou (C)
0,7 YcTpaHeHue TOHKWUIA HEWMOHOBbIN TPUKOTaX,
cocbapuBaHus WBea TKaHW C NAOTHLIM NepPenneTeHNEM,
(D) NnoaKNaaoYHble TKaHu, caTuH,
nonmuvH

(EsD

Diferentsiaaltransportoori reguleerimine

Reguleeritakse keerates nuppu soovitud suunas. Tehke alati proovidmblus.
Reguleerida saab ka 6mblemise ajal.

2 lainetava dmbluse Paksud villased kudumid, kasitsi
kaotamine (A) kootud t66d, venivad materjalid

1,5 lainetava dmbluse Puuvill, siid, stint.trikoo,0huke trikoo
kaotamine (B)

N normaalne kanga Tavalised kangad
likumine (C)

0,7 kiskuva dGmbluse Ohuke trikoo, satiin,popliin
kaotamine (D)

Diferenciala transportiera nostadi$ana tiek veikta ar ta regulatora nostadiSanu

o

Diferencialais transportiera uzstadiSana

attiecigaja pozicija. Vienmér ir nepiecieSams veikt izméginajuma Suvi.
Diferencialo transportieri var regulét art StSanas laika.

Svarigi: Zemak minétaja tabula noradits diferencéta transportiera
uzstadiSana. (Neraugoties uz to iesakam pirms Sujat gatavo izstradajumu,
veikt izméginajuma Suves).

Efekts Materials

2 Suves savilk§anas Bliva vilnas trikotaza, ar roku adits
novérsana (skatit A. materials Tpasi elastigs materials.
zim.)

1,5 Suves savilk§anas Kokvilna, zida vai sintétika,
novérsana (skatit B. trikotdza ar piku, plana trikotaza.
zim.)

N Normala auduma virziba | Parastie audumi.
zem kepinas (skatit C.
zim.)

0,7 Viles krokoSanas Plana neilona trikotaza, audumi ar
novérsana blivu rakstu, oderaudumi, satins,

poplins.
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CobupaHue TKaHM B COOpPKMU

OndbdepeHumnanbHbI TpaHcnopTep No3BonsieT cocbapmBaTtb TOHKME TKaHW. Mpumepsbl
NPUMEHEHNS: pyKaBa, MaHXeTbl, KOKETKM, 06OpKM U T.M.

Hactpoiika:

e LloB: 4-HUTOYHbIV OBEPROK

e [ndpdhepeHumnansHbin TpaHcnopTep: 2

e [InuHa ctexka: 3-4

e LllnpuHa wea: 2-3

[nsa nonyyeHus 6onee 3aMeTHbIX CKNAA0K YBENUYNUTb HaTsHXKEHWE UrofbHbIX HUTOK (6-
8).

Mpumeyanne: Ecnu pabota He TpebyeT ncnonb3osaHusa auddepeHuansHoro
TpaHcnopTepa, yCTaHOBUTb perynatop Ha otmeTky N.

Krookimine

Diferentsiaaltransportddriga saab Uhekordset kangast enne teise kiilge
omblemist ka krookida. Naiteks varrukasuud, rtuusid.

Reguleerimine:

Omblus: 4- niidiline overlok

Diferens.transp.:2

Piste pikkus: 3-4

Laius: 2-3

Niidi pinge: 4-6

Tugevam krooge tuleb, kui ndelaniite pingutada 6-8.

lima dif.transp. 8mmeldes keerake nupp asendisse N.

Marszczenie

Uzywajgc transportu z dyferencjatem mozemy zmarszczy¢ pojedynczg
warstwe materiatu przed przyszyciem jej do odziezy.

Na przykfad: rekawy i mankiety, krawedzie koronek lub falbanek.
Regulacje:

e Scier: 4 - nitkowy overlock

e Transport z dyferencjatem: 2

e Diugosc¢ sciegu: 3-4

e Szerokos¢ ciecia: 2-3

Aby maszczenie byto gestsze zwieksz naprezenie nici (6-8).

Nota: Kiedy szyjesz bez transportu s dyferencjatem; obré¢ gatke na “N”.

Auduma krokosana.

Diferencialais transportieris |auj krokot tievus audumus.
Pielietojuma pieméri: piedurknes, manzetes, bllzes auksdala utt.
Uzstadisana:

e Suve - 4 diegu overloks

e Diferencialais transportieris - 2

e Ddriena garums - 3 -4 mm.

e Suves platums - 2 -3.
Lai iegitu redzamaku ieloci palieliniet adatas diega nostiepumu (6 - 8).
Piezime:
Ja SuSana neprasa diferenciala transportiera izmanto$anu, uzstadiet
regulétaju uz atzimes “N”.
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B950

KoHBepTep BepxHero netnutensa (B950)
KoHBepTep BepxHero neTnuTens gaeT BO3MOXHOCTb paboTaTb C O4HON HUTKON
neTnuTens, Hanpumep, NPU BbINOMHEHUN 2-HUTOYHOTO POSIEBOTO LUBA, 2-HUTOYHOTO
MAOCKOTO LUBA U 2-HUTOYHOIO OBEPIIOYHOrO LLBA.
¢ [loBOpaymBasi MaxoBuK, MEPEBECTMN UMY B HUXKHEE MOSNIOXEHNE.
e OTKNIOYUTb MALLUHY, YCTAHOBMB BbIKIOYaTENb B MOMOXEHNe

"o
o OTKpONTE KPbILIKY NeTnuTenemn.
e HacaguTe koHBepTep (HAaXoAUTCS B CyMKe ANS NPUHaANeXHOCTe) Ha PyKosiTb
BepxHero netnutens (A). MpoBonoYHbIn dukcaTop 3aBegmTe C3aau B rna3ok BEpPXHEro
netnutens (B).
BepxHuii neTnmTens CTaHOBUTCS XOMOCTbIM, T.€. HE 3anpaBnseTcs HATKOW, HO
HanpaBnsAeT HUTKY HWKHEro NeTnmTens Takum o6pa3oM, YTO OHa NOMHOCTbLIO

o6TArvBaeT Kpai TKaHu.

Ulemise haaraja konvektor B950

Kasutage konvektorit, kui dmblete 2- niidilist rullpalistust, siledat dmblust vdi overlokki.
e Lase néelad hooratta abil allla

e Lilita masin valja

e Ava esiluuk

¢ Kinnita niidihaaraja reguleerija Glemise haaraja telje kiilge A).

Kinnita metallkonks llemise haaraja silma kiilge tagant ettepoole. (B)

Reguleeritud Glemine haaraja juhib nlitd alumise haaraja niidi otse néelani vélja.

Ostona gérnego chwytacza B950

Ostona gornego chwytacza umozliwia szycie $ciegéw jedng nitka chwytacza, takich jak

2-nitkowy rolowany obrabek, 2-nitkowy szew ptaski i 2-nitkowy overlock.

e  Przekreci¢ kotko reczne aby igta byta nisko ustawiona.

e  Wylgczy¢ maszyne, gtéwny wytacznik na ,0”

e  Otworzy¢ pokrywe chwytacza

e Oslone gornego chwytacza (z torby z akcesoriami) ustawi¢ na ramieniu gérnego
chwytacza (A). Drut od tytu wprowadzi¢ do oczka (B) gérnego chwytacza.

Gorny chwytacz staje sie wiec slepym chwytaczem, tzn. nie prowadzi on zadnej nitki,

kieruje on jednak nitke dolnego chwytacza tak, ze petle sg tworzone na okoto brzegu

materiatu.

Augseéja cilpotaja konventors. (modelim B950).

Augséja cilpotaja konventors dod iespéju stradat ar cilpotaja vienu diegu,

pieméram: 2 diegu apaVile, 2 diegu plakanvile un 2 diegu overloks.

e Griezot galveno varstu novietojiet adatu apak$éja pozicija.

o |zslédziet Sujmasinu, novietojiet slédzi pozicija “O”.

e Atveriet cilpotaja vacinu

e Uzlieciet konvektoru (atradisiet papildus - piederumu somina) uz augséja
cilpotaja spala. (Skatit A. zim.). DroSu fiksatoru no aizmugures ievadiet
augsSéja cilpotaja actina. (Skatit B. zim.). AugSéjais cilpotajs paliek brivs,
tatad netiek ieladéts ar diegu, bet diegu virza apakséjais cilpotajs tada
veida, ka vins pilniba aptver auduma malu.
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PoneBble WBbI

¢ [loBOpayMBasi MaxoBuK, MepeBeanTe UMbl B KpariHee BepxHee
nonoxeHue.

e [1ns nony4eHusi ponesbiX WBOB C NOABOPaYMBaHMEM cpesa
OTBEAMTE PbIYAXOK BblGOpa CTexKa OT Nnanku Jo nepegHen
OTMETKM Ha uronbHon nnacTtuHe (C).

o [1ns 0Obl4HbIX OBEPIIOYHbIX LLIBOB CMECTUTE PblYaXOK Bblbopa
CTeXKa B CTOPOHY Nankv 40 3agHen OTMETKU Ha UrofnbHON
nnactuHe (D).

¢ YCTPONCTBO ANSi NO4BOPaYMBaHUSi CPE3HOIo Kpasl TKaHW BCTPOEHO
B MaLUVHy.

Bo Bpems WnTbA Kpaw TKaHW 3akpyynBaeTcs u obmaTbiBaeTcs

HUTKOMW. Takum oBpa3om Nony4aroT O4YeHb KPacuBYH OKaHTOBKY

TOHKMX TKaHeln. Ponesble LWBbI naeansHO NOAXOAAT ANs OTAENKM

KpaeB Ha BCEX TOHKMX TKaHSAX, Hanpumep, Npu NoLuMBe BEYEPHUX

nnaTbes, 06paboTke N3genuin U3 Nerknx LIenKoBbIX TKaHeW, oTAenke

3aHaBeCcoK, candeToK 1 T.M.

Rullpalistus

Tdsta noelad Ulesse.

Rullpalistuse tarvis tdmba reguleerimishoob presstallast eemale,

ndelaavaplaadi esimese margini.(C)

Overlokiks likka sama hooba talla suunas viimase margini

ndelaplaadil.(D)

Masinal on sisseehitatud rullpalistusseade, mis keerab kanga serva
automaatselt. Rullpalistus sobib eriti hukestele kangastele.naiteks

ohtukleidid,ridsid,aluspesu.

Rolowany obrabek
o  Kotko reczne przekreci¢ do siebie i igty ustawi¢ w najwyzszym
potozeniu

e Do podwijania rolowanego dzwignie wyboru $ciegu odsung¢ az
do przedniego oznakowania na ptytce sciegowej do stopki (C)

e Do szycia $ciegiem overlock dzwignie wyboru $ciegu przesungé
do tylnego oznakowania na ptytce Sciegowej, w kierunku do
stopki (D).

Podwijacz rolujacy jest catkowicie zabudowany w maszynie.

Podczas szycia brzegi materiatu sg automatycznie rolowane, tworzac

bardzo waski, delikatny szew lub podwinigcie. Obrgbek rolowany jest

idealny dla wykanczania brzegdéw na wszystkich delikatnych
materiatach, odziezy wieczorowej, bieliznie, szalach, falbankach itd.

Aplveida Suves

e  Pagrieziet spara ratu, paceliet adatu galéji aug$éja stavoklr.

e LaiiegQtu aplveida viles, apveliet iegriezumu pagrieziet diriena
izvéles sviru no pédinas 1dz pirmajai atzimei uz adatas
plates(C).

e Parastajam overloku vilém pagrieziet diriena izvéles sviru uz
pédinas pusi I1dz aizmuguréjas atzimes uz adatas plates (D).

e lerice, kas apvel nogriezto auduma malu ir ievietota masina.

Sasanas laika auduma mala apvelas un tiek at$ata. Tada veida

iegust |oti glttu malinu planiem, smalkiem audumiem. Ap|veida Suves

ideali piestav, lai apstradatu visu smalko audumu malas, pieméram,
vakarkleitu $G8anai, apdarinot izstradajumus no viegliem zida

audumiem, aizkaru, salvesu apdarei u.t.t.
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PacnyckaHue wBa

OCTPLIMY HOXHMLAMI Ombluse harutamine
paspexbTte netnu (C). Loika silmused teravate
MoTsHuTe 3a MronbHble HuTkM  kaaridega labi (C). tdmba
(D). Mocne aToro 1wos ndelaniit (D) ja dmblus
pacnycTuTcs. hargnebki lles.
Rozpruwanie szwéw VTlu_érgi_§_a_na o
Uzywajac ostrych nozyczek Ar asam Skéritém pargrieziet

rozkroi¢ petelki (C). Pociagna¢  cilpinas (C). Pavelciet aiz diegu,
nitke z igy (D) a szew rozluzni  kas ievérts adata(D). Péc tam
sie. vile atversies.

Ycunue npmxxuma nankm

MpwXrM nanku yctaHaBnNMBaeTCsA B 3aBOACKUX YCIOBUSIX HA
CpeaHIo BENUUMHY. B HEKOTOPbIX criyyYasx Ans HACTPOWKK
npwxmnmMma nog nsgenue crieqyet NoBepHYTb BUHT PErynmpoBku
npwxXMMa nanku B kenaemom HanpaerneHuu.

MonoxeHne BUHTa Npn HOpMarnbHOM ycunum npwxkuma (A).
YBenuybTe NpyXKMM: AN NNOTHBIX U TONCThIX TKAHEN —
PKUHCOBAs, TBUA, NMOTHbIV NeH (B).

YMeHbLUNTE NPUXMUM: AN NErknx TKaHen — LUMGOH, KPEN-XOPXeT,
6atuct (C).

Presstalla surve

Presstalla surve on tootja poolt reguleeritud normaalsurvele. Kui
seda aga muuta soovitakse, tuleb presstalla surve reguleerimise
kruvi soovitud suunas keerata.

Kruvi asend normaalsurve puhul (A)

Tugevam surve: paksud ning jaigad kangad.Naiteks :teksa, tviid,

jame puuvill (B)
Vaikem surve: 6hukesed materjalid,sifoon, batist jne.(C)

Docisk stopki

Docisk stopki jest ustawiany przez producenta na srednig warto$c.
W przypadku koniecznosci doktadnego dopasowania do szytego
wyrobu, nalezy srube regulujaca docisk stopki przekreci¢ w
zadanym kierunku.

Pozycja sruby regulujacej przy normalnym docisku (A)

Wiekszy docisk: dla grubych i twardych materiatow takich jak
jeans, tweed, mocne materiaty Iniane (B)

Mniejszy docisk: lekkie materiaty takie jak szyfon, zorzeta, batyst

(©)
LV

Piespiedéjpédinas stiprums

Piespiedéjpédinas stiprums rdpnica ir noreguléts uz vidégja lieluma.
DaZos gadijumos, lai noregulétu piespiedéjpédinas stiprumu
pielagojot audumam, nepiecieSams pagriezt pédinas stipruma
reguléSanas skravi uz nepiecieS§amo pusi. Skraves stavoklis,
piespiedéjpédinai atrodoties normala stipruma rezima (A).
Palieliniet piespiedéjpédinas stiprumu: bliviem un bieziem
audumiem - dzinsa, tvida, blivam linam (B).

Samaziniet piespiedéjpédinas stiprumu: viegliem audumiem —
Sifons, kreps — ZorZets, batista (C).
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OO6pbIB HATOK BO BPEMSA LWUTbA

HemepnneHHo BbIBEAWTE UMY K Kpato maTepuana, BbIMoSIHUB
OCTpbIl yron. BeiHbTe nsgenuve. 3anpaBbTe HUTKM 3aHOBO.
Ecnu nopBanacb HUTKa HWXKHEro NeTNUTENs, TO Ha YPOBHE
ylika obpexbTe 06e HUTKM urmbl 1 yganute ux. CHavana
3anpaBbTe HUTKOW NETNUTENb, a 3aTeM urmbl. BeinonHuTe
HOBbIV LWOB 2—3 CM nepea MecToM 06pbiBa HUTKM.

(EsD

Niit katkeb omblemise ajal

Omble terava nurga all kanga &areni ja eemalda t66
presstalla alt. Niidita masin uuesti. Kui katkenud on alumise
haaraja niit, siis katkesta mélema ndela niidid néela silma
juurest ning eemalda Ulearused niidid. Niidita kdigepealt
alumine haaraja ning alles siis ndelad. Alusta dmblemist
umbes 2 — 3 cm kauguselt enne niidi katkemiskohta.

Praktyczne zastosowania

Zerwanie nitki podczas szycia.

Przerwac¢ natychmiast szycie na jakimkolwiek brzegu
materiatu i odsung¢ materiat. Nawlec ponownie. Jezeli
zerwala sie nitka dolnego chwytacza, nalezy obcigé¢ obie
nitki igiet na igtach i usungg nici. Najpierw nalezy nawlec
chwytacz, a pdzniej igty. Ponownie rozpocza¢ szycie ok. 2-3
cm przed miejscem gdzie nastgpito zerwanie nitki.

Qv

Diegu truksana Susanas laika

Nekavejoties izceliet adatu no materiala, ar asu kustibu.
Iznemiet materialu. leveriet diegus no jauna. Ja partracis ir
apaks$éja cilpotaja diegs, tad nogrieziet abus adatas diegus
austina augstuma un nobidiet tos pie malas. lesakuma
ieveriet diegu cilpotaja, bet péc tam adata. Veiciet jaunu vili
2 — 3 cm pirms diega partrik8anas vietas.
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Tabnuua cTpouek

CTpouka Wupuna |MonoxeHue perynsatopos Ba3oBas HacTpoWka
CTPOYKU |HaATAXKEHUSA HUTOK
4-HUTOYHbIW OBEPJIOYHbIN 5-7 mm gna [XKenTtbin ans neson urnsl: 3-5 OnuHa cTtexka: 2,5
LWOB C BHYTPEHHEWN npasow 1 3eneHbIVi Ans npaBow urmbl: 3—5 Mo3unuua Hoxa: 2
3aKpennstowen CTPOYKon nesow urn  |Fony6own ans BepxHero netnutens: 3-5 |AuddepeHu. TpaHcnopTep:
\k \% \\k\k \ N KpacHbin onsa HuwkHero netnutens: 3-5  [N-2 (TpukoTtax)
N-0,7 (TkaHwu)
3-HUTOYHbIN cynep 5-7 mm gna | XKentbin ona neeson urnol: 3-5 [OnuHa cTtexka: 2,5
anacTuyHbIN wWos (800DL) npason n 3eneHbii 4na npasou urnbl: 3—5 Mo3numsa Hoxa: 1-2
AR TR, neBon urmn OudpcbepeHu,. TpaHcnopTep:
KpacHbIn ons HwkHero netnutens: 3—-5  [N-2
KoHBepTep BepxHero
netnurensa*
3-HUMTOYHbIN OBEPSIOYHbIN 3-5 Mmm Kentbin gna neeon urmbl: 3-5 OnuHa cTtexka: 2,5
woB npasasi 3eneHbii Ans npaBow urnbl: 3—5 MNoanumna Hoxa: 2
TR urna Fony6ow ansa BepxHero netnutens: 3-5  [OduddepeHLl. TpaHcnopTep:
5-7 Mm KpacHbin ons HuwkHero netnutens: 3-5  [N-1,5 (Tpukotax)
neeas urna N-0,7 (TkaHu)
3-5 mm XKenTtbih ans nesow urnbl: 1-2 LOnuHa cTexka: MUHUM. 2,5
npaeasi 3eneHbIi Ans npaBow urnbl: 1-2 Mo3numa Hoxa: 2
urna Fony6ow ansa BepxHero netnutens: 3-5  [duddepeHL. TpaHcnopTep:
5-7 Mm KpacHbint ons HuwkHero netnutens: 7-9  [N-1,5 (TpukoTax)
neeas urna N-0,7 (TkaHu)
3-HUTOYHbIN NOAPYOGOUHBLIN 1,5 Mm 3eneHbIi Ans npaBow urnbl: 3-5 OnwuHa ctexka: 1,0-1,8
poneBbIN LWWOB npaeasi Fony6on onst BepxHero netnutens: 3-5  |Mo3uums Hoxa: 1-1.5
urna KpacHbIn ons HwkHero netnutens: 3—5  |duddepeHu. TpaHcnopTep:
0,7-N
Pbivaxkok BeiGopa CTpoYKu:
"Ponesbliii WoB"
1,5 Mm 3eneHbIi Ans npaBow urmbl: 3-5 OnuHa ctexka: 1,0-1,8
npasasi Fony6ow ansa BepxHero netrnutens: 3-5  [MNosuumsa Hoxa: 1-1,5
urna KpacHbin onga HuwxkHero netnutens: 7-9  [AQudpdepeHy. TpaHcnopTep:
0,7-N
Pbiyaxkok Beibopa CTpOYKu:
"Ponesbliii WoB"
3-5 Mm XKenTtbih ans neson urnbl: 3-5 OnuHa cTtexka: 2,5
npasasi 3eneHbit 4na npasou urmnbl: 3—5 Moanumsa Hoxa: 2
urna KpacHbin onga HuwxkHero netnutens: 2—4  [QuddepeH. TpaHcnopTep:
5-7 Mm N-1,5 (TpukoTax)
neeas urna N-0,7 (TkaHun)
KoHBepTep BepxHero
netnurensa*
3-5 mMm XKenTtbin ana neson urnbl: 1-2 OnuHa cTexka: MuHuMm. 2,5
npaeasi 3eneHbii Anst npaBow urnbl: 1-2 Moauuma Hoxa: 2
urna KpacHbln ons HwkHero netnutens: 3-5  [dunddepeHu. TpaHcnopTep: N
5-7 Mm KoHBepTep BepxHero
nesas urna netnurensa*
2-HUTOYHbIN poneBbIN 1,5 Mm 3eneHbIi Anst npaBow urnbl: 3-5 OnwuHa ctexka: 1,0-1,8
wos (B950) npasasi KpacHbin gnga HwkHero netnutens: 3-5  [Mo3numsa Hoxa: 1-1,5
‘ urna OuddepeHu. TpaHcnopTep:

0,7-N

Pbiyaxkok BeiGopa CTpOYKu:
"Ponesbiii Wwos"

KoHBepTep BepxHero netnurens™

* CneumanbHble NpUHaanexHocTn ana mogenu B850

BaxHo: anIBO,DMMbIe B PyKOBO,D,CTBe AaHHble 06 YCTaHOBKe perynatTopoB HaTAXXeHUA HUTOK ABJIAIOTCA peKoMeHaauusiMmun. Ha

PUCYHOK CTPOUKU OKasbiBaeT BNUsiHUe BUA MaTepuana, kauecTBO HATOK U TonwwmHa urnbl. MoatoMy Bo Bcex cny4yasax
BHayvasie Hy)XXHO BbIMOJSIHUTb NPOGHbLIN LWOB, HA KOTOPOM NpPoBepsieTCA NPaBUSILHOCTL NepensieTeHUs HATOK. Mpu
HEeo6X0AUMOCTM OTKOPPEKTUPYUTE HaTAXEeHWe HUTOK.
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(D

Omblus Piste Pinge reguleerimine Seadistus
Laius
4 — niidiline overlok 5-7 mm Vasak noel, kollane 3-5 Piste pikkus 2,5
turvatikkega parem ja Parem néel, roheline 3-5 Loikelaius 2
vasak ndel |Ulemine haaraja, sinine 3-5 Dif.transp. N-2(kudum)
\k \% \ Alumine haaraja 3-5 N-0,7 (Tavalised kangad)
3-niidiline super elastne 5-7 mm Vasak noel, kollane 3-5 Piste pikkus 2,5
omblus (B950) parem ja Parem néel, roheline 3-5 Noa asend 1-2
vasak néel |Alumine haaraja, punane 3-5 Dif.transp. N-2
Konvektor tGlemisele haarajale*
3-5mm Vasak ndel,kollane 3-5 Piste pikkus 2,5
parem ndel [Parem ndel, roheline 3-5 Noa asend 2
5-7 mm Ulemine haaraja, sinine 3-5 Dif.transp. N —1,5(trikoo)
vasak néel |Alumine haaraja, punane 3-5 N-0,7(tavalised kangad)
3-5 mm Vasak noel, kollane 1-2 Piste pikkus min. 2,5
parem ndel [Parem ndel, roheline 1-2 Noa asend 2
5-7mm Ulemine haaraja, sinine 3-5 Dif.transp. N-1,5(trikoo)
vasak néel |Alumine haaraja, punane 7-9 N-0,7 (Tavalised kangad)
3- niidiline rullpalistus 1,5 mm Parem noel, roheline 3-5 Piste pikkus 1,0 —1,8
aarestusomblus parem ndel |Ulemine haaraja, sinine 3-5 Noa asend 1-1,5
Aalumine haaraja 7-9 Dif.transp. 0,7 —N
Ombluse valiku kang
“rulldmblus”
1,5 mm Parem noel, roheline 3-5 Piste pikkus 1,0 — 1,8
parem néel |Ulemine haaraja, sinine 3-5 Noa asend 2
Alumine haaraja, punane 3-5 Dif. Transp. 0,7 =N
Ombluse valiku kang
“rulldbmblus”
2 niidiline 3-5mm Vasak noel, kollane 3-5 Piste pikkus 2,5
overlokdmblus(B950) parem néel |parem ndel, roheline 3-5 Noa asend 2
5-7 mm alumine haaraja, punane 2-4 Dif.transp.N-1,5 (Trikoo)
vasak ndel N-0,7 (tavalised kangad)
Konvektor Glemisele haarajale*
3-5 mm Parem ndel, roheline 3-5 Piste pikkus 2,5
parem ndel |Alumine haaraja, punane 3-5 Noa asend 2
5-7 mm Dif.transp. N
vasak ndel Ulemisele haarajale konvektor*
1,5 mm Parem noel, roheline 3 -5 Piste pikkus 1,0 — 1,8
parem ndel |Alumine haaraja, punane 3-5 Noa asend 1-1,5

Dif.transp. 0,7 —N
Kang “rulldmblus”
Konvektor*

* mudeli B850 lisatarvikud
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Przeglad sciegow

Scieg

Szerokos¢ $ciegu

Napiecie nitki

Podstawowe ustawienia

4-ro nitkowy overlock ze
zintegrowanym szwem
zabezpieczajacym

LATRERRRAA

5-7 mm lewa i prawa igta

Lewa igta (zotta) 3-5

Prawa igta (zielona) 3-5
Gorny chwytacz (nieb) 3-5
Dolny chwytacz (czerw) 3-5

Dtugos¢ sciegu 2,5
Szerokos¢ kroju: 2
Roznica:

N-2 dzianina

0,7 (N) tkanina

3 nitkowy super stretch
(B950)
\

5-7 mm lewa i prawa igta

Lewa igta (zétta) 3-5
Prawa igta (zielona) 3-5

Dolny chwytacz (czerw) 3-5

Dtugosé sciegu 2,5
Szerokos¢ kroju: 2
Réznica: N-2

Gorny chwytacz ostoniety*

3-5 mm prawa igta
5-7 mm lewa igta

Lewa igta (zotta) 3-5
Prawa igta (zielona) 3-5

Gorny chwytacz (nieb) 3-5
Dolny chwytacz (czerw) 7-9

Dtugos¢ sciegu 2,5
Szerokos¢ kroju: 2
Réznica: N-1,5 (dzianina)
0,7-N (tkanina)

3-5 mm prawa igta
5-7 mm lewa igta

Lewa igta (zétta) 1-2
Prawa igta (zielona) 1-2

Gorny chwytacz (nieb) 3-5
Dolny chwytacz (czerw) 7-9

Dtugos¢ sciegu 2,5
Szerokos¢ kroju: 2
Réznica: N

3 nitkowy scieg
rolujacy (waski szew)
A1 AV

1,5 mm prawa igta

Prawa igta (zielona) 3-5

Gorny chwytacz (nieb) 3-5
Dolny chwytacz (czerw) 7-9

Dtugos¢ sciegu: 1-1,8
Szerokos¢ kroju: 1-1,5
Réznica: N-0,7
Dzwignia $ciegu:
zrolowany obrgbek

3 nitkowy zrolowany
obrabek
TNV

2-3 mm prawa igta

Prawa igta (zielona) 3-5

Gorny chwytacz (nieb) 3-5
Dolny chwytacz (czerw) 7-9

Dtugos¢ sciegu: 1-1,8
Szerokos¢ kroju: 1-1,5
Roznica: N-0,7
Dzwignia Sciegu:
podwiniecie rolki

3 nitkowy overlock
obrzucanie
brzegow (B950)

3-5 mm prawa igta
5-7 mm lewa igta

Lewa igta (zé6tta) 3-5
Prawa igta (zielona) 3-5

Dolny chwytacz (czerw) 3-5

Dtugosc¢ sciegu 2,5
Szerokos¢ kroju: 2

Roéznica: N-1,5 (dzianina)
0,7 (tkanina)

Ostona goérnego chwytacza*

2 nitkowy scieg ptaski
(B950)

AN

3-5 mm prawa igta

5-7 mm lewa igta

Lewa igta (zétta) 1-2
Prawa igta (zielona) 1-2

Dolny chwytacz (czerw) 3-5

Dtugos¢ sciegu min 2,5
Szerokos¢ kroju: 2

Roéznica: N

Ostona goérnego chwytacza*

2 nitkowy obrabek
rolowany (B950)

1,5 mm prawa igta

Prawa igta (zielona) 3-5

Dolny chwytacz (czerw) 3-5

Dtugos¢ sciegu: 1-1,8
Szerokos¢ kroju: 1-1,5
Roéznica: N-0,7

Dzwignia $ciegu:

zrolowany obragbek

Ostona gornego chwytacza*

* Opcja dla modelu B850
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Vilu tabula

AV

Vile

Viles platums

Diegu nospriegojuma
regulatora pozicija

Pamatuzstadijums

4 diegu overloka vile
ar nostiprinosu Suvi

T A

A

5-7 mm prieks labas un
kreisas adatas

Dzeltenais kreisajai adatai:
3-5

Zalais labajai adatai: 3-5
Zilais aug$é&jam cilpotajam:
3-5

Sarkanais apak$&jam
cilpotdjam:3-5

Ddriena garums:2,5

NaZza pozicija:2
Diferencialais transportieris:
N-2 (trikotaza)

N-0,7 (audumi)

3 diegu superelastiga
Suve

(B950)

\

5-7 mm prieks labas un
kreisas adatas

Dzeltenais kreisajai adatai:
3-5

Zalais labajai adatai: 3-5
Sarkanais apak$éjam
cilpotajam:3-5

Ddriena garums:2,5

Naza pozicija:1-2
Diferencialais transportieris:
N-2 (trikotaza)

Aug$éja cilpotaja
konvektors*

3-5 mm prieks labas
adatas

| 5-7mm prieks kreisas
adatas

Dzeltenais kreisajai adatai: 3-5
Zalais labajai adatai: 3-5

Zilais aug$éjam cilpotajam:3-5
Sarkanais apak$éjam
cilpotajam:3-5

Ddriena garums:2,5

Naza pozicija:2
Diferencialais transportieris:
N-1,5 (trikotaza)

N-0,7 (audumi)

3-diegu plakanvile

W

NAN

3-5 mm prieks labas
adatas

\ 5-7mm priek$ kreisas

adatas

Dzeltenais kreisajai adatai: 1-2
Zalais labajai adatai: 1-2

Zilais aug$éjam cilpotajam:3-5
Sarkanais apak$&jam
cilpotajam:7-9

Dariena garums:2,5

Naza pozicija:2
Diferencialais transportieris:
N-1,5 (trikotaza)

N-0,7 (audumi)

3 diegu apvilgjuma
apalSuve

1,5 mm prieks labas
adatas

Zalais labajai adatai: 3-5
Zilais aug$éjam cilpotajam:3-5
Sarkanais apak$éjam
cilpotajam:3-5

Ddriena garums:1,0-1,8
Naza pozicija:1-1,5
Diferencialais transporters:
N-0,7 (audumi)

Suves izvEles varsts
pozicija "ApalSuve"

3-diegu apalvile
S ]

1,5 mm prieks labas
adatas

Zalais labajai adatai: 3-5
Zilais aug$éjam cilpotajam:3-5
Sarkanais apak$éjam
cilpotajam: 7-9

Ddariena garums:1,0-1,8
Naza pozicija:1-1,5
Diferencialais transporters:
N-0,7 (audumi)

Suves izvéles varsts
pozicija "ApalSuve"

2 diegu overloka
Suve (B950)

3-5 mm prieks labas
adatas

5-7mm priek$ kreisas
adatas

Dzeltenais kreisajai adatai:
3-5

Zalais labajai adatai: 3-5
Sarkanais apak$éjam
cilpotajam:2-4

Ddriena garums:2,5

NaZza pozicija:2
Diferencialais transportieris:
N-1,5 (trikotaza)

N-0,7 (audumi)

Augs$éja cilpotaja
konvektors*

2 diegu plakana
vile (B950)

AN

3-5 mm prieks labas
adatas

5-7mm prieks kreisas
adatas

Dzeltenais kreisajai adatai: 1-2
Zalais labajai adatai: 1-2
Sarkanais apak$&jam
cilpotajam:3-5

Ddriena garums:2,5

Naza pozicija:2
Diferencialais transportieris:
N

Aug$éja cilpotaja
konvektors™

2 diegu
apalvile (B950)

1,5mm laba adata

Zalais labajai adatai: 3-5
Sarkanais apak$&jam
cilpotajam:3-5

Ddriena garums:1,0-1,8
Naza pozicija:1-1,5
Diferencialais transportieris:
N-0,7 (audumi)

Suves izvéles varsts
pozicija "ApalSuve"
Augs$éja cilpotaja
konvektors*

*Papildpiederumi modelim B850
Svarigi: Rokasgramata minétas pamacibas ir tikai ka rekomendacijas. Uz viles zim&jumu atstaj iespaidu auduma materials
diegu biezums. Visos gadijumos ir nepiecieSams veikt izmégindjuma Suvumu un nepiecieSamibas gadijuma to korigét.

, kvalitate un
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TexHnyeckum yxopn,

A BHUMAHMUE! MNMpocbb6a cobnoaatb
TpeboBaHNA TEXHUKN Be3onacHocTu!

3amMeHa BepxHero Hoxa

BepxHui (OBWXKYLLMINCS) HOX M3rOTOBIEH M3 TBEPAOTO Cnnasa 1 noaTomy
HeT HeobXxoaMmocTH ero 3ameHsATb. Ecnu xe nessue Hoxa byaeT
MOBPEXAEHO, TO AN 3aMeHbl HOXa criegyeT obpaTtnuTbes B
cneunanuanpoBaHHyto mactepckyto JUKI.

3ameHa HUXXHero HoXxa

A OTCOGAMHMTe MaLlnHy OT CeTU, BbiIHYB BUJIKY U3 PO3ETKMN.
3aMeHNTe HDKHWUIA HOX.

Ecnu HOX ByaeT noBpexaeH, To AN 3aMeHbl HOXa cnegyeT
0bpaTnTbCH B cneumanuanpoBaHHyto mactepckyto JUKI.

(&sD

Ulemise lIdiketera vahetamine
Ulemine I&iketera on valmistatud erilisest terasest. Juhul, kui tera on
vigastatud, vota Uhendust ostukohaga.

Hooldamine

Alumise l6iketera vahetamine
Eraldage masin vooluvérgust

Ostke uus Idiketera maaletoojalt.

Vahetage voi laske vahetada alumine |6iketera..

A UWAGA ! Przestrzegaé¢ wskazéwek
bezpieczenstwa !

Konserwacja

Wymiana dolnego noza.

Odtaczy¢é maszyne od zasilania
A przez wyjecie wtyczki.
Wymieni¢ noz.
Jezeli noze ulegng uszkodzeniu, moga byé
wymienione przez miejscowego sprzedawce
JUKI

Wymiana gérnego noza

Gorny néz (ruchomy) jest wykonany ze specjalnie utwardzonego
materiatu. Jezeli zostanie uszkodzony moze by¢ wymieniony przez
miejscowego sprzedawce JUKI

AV

Tehniska apkope

Apaks&ja naza nomaina Uzmanibu! Ligums ievérot droSibas tehnikas

Atvienojiet masinu no tikla, izvelkot noteikumus!

elektribas daks$inu no rozetes. Augséja naza nomaina

Nomainiet apak$éjo nazi. Ja nazis ir bojats, AugsSéjais (kustosSais) nazis izgatavots no stingra sakauséjuma un
tad nepiecie$ams griezties JUKI darbnica, tapéc nav nepiecieSams to nomainit. Ja naZa lasmenis bUs bojats,
lai apmainttu nazi. tad, lai nomainTttu nazi ir jagrieZzas specializétajas JUKI darbnicas.
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3amMeHa naMno4ku

OTKNYUTE MaLLMHY, YCTAaHOBUB
BbIKITlOYaTesnb B nonoxexHuwe "O"
OTcoeaMHUTE MALLUUHY OT CeTH,
BbIHYB BUIKY U3 PO3eTKWU.
BbiBEpHMTE NaMNoOYKy 1 3aMeHUTe ee Ha
HOBY!HO.
B mawwuHax Ha HanpsixeHne 120 B
NPUMEHSIIOTCS NaMMoYKN HakanmBaHus
MOLLHOCTbO 15 BT, B MawmHax Ha
HanpspkeHne 220-240 B — namnoyku
MoLHocTblo 10 BT. JTaMnovkn MOXXHO
nprobpecTu B cneumnanmanpoBaHHbIX

marasuHax JUKI.

Wymiana zarowki

A Odtaczy¢ maszyne (gtowny
wytacznik na ,,0”)

Odlaczy¢ maszyne z sieci

Odkrecié zaréwke i zastapié ja nowa. @&rowki
sg max 15W dla maszyn 120V i max 10W dla
maszyn 220-240V.

Sa dostegpne u lokalnych sprzedawcéw JUKI

Cmaska U YmcTka
OTKNo4YUTE MalUMHY, YCTaHOBUB
BblKnoyaTesnb B nosfoxeHue "O"
OTcoegMHUTE MaLLMHY OT CeTu,
BblHYB BUJIKY U3 PO3eTKU.
Mpu wnTbe 1 06pe3aHnN KPOMOK B
MalluHe ckannueaeTcs bonbluoe
KONMMYECTBO Mblfn, 06PEe3KOB HUTOK U
TKaHew. CnepnyeT perynsipHo YMCTuUTb
MaLLUHY.
CwmasbiBaTb MalUMHY criefyeT TONbKO
nspegka. CmasbiBanTe MallVHy TOMbKO B
yKa3aHHbIX Ha CxeMe Toukax nocrne
MHOrOKpaTHOro nosib3oBanus. MNMpocbba
cobnogatb TpeboBaHUS TEXHUKM
6esonacHocTu!

BaxHo: Vicnonb3ynte Tonbko
BbICOKOKa4eCTBEHHOE creunansHoe
Macno Ans 6bITOBbIX LUBENHbBIX MaLUWH C
anekTponpusogom!

Ecnun mawmHa xpaHunacb B X0n04HOM
nomMelleHnun, To nepen BKnovYeHnem ee
Heobxoanmo BblAEpPXaTb B Te4eHne
npuMmepHO OOHOro 4aca B TensioMm
nomMmeLleHnn.

A

Czyszczenie i smarowanie

A Odlaczy¢ maszyne (gtéwny
wylacznik na ,,0”)
Odlaczy¢ maszyne z sieci

Podczas szycia i ciecia kurz, resztki nici i
materiatéw osadzajg sie na maszynie.
Nalezy regularnie usuwac te
zanieczyszczenia.

Maszyny overlock wymagajg bardzo
mato smarowania. Od czasu do czasu
nalezy tylko oliwi¢ punkty wskazane na
ilustraciji.

Prosze przestrzega¢ wskazéwek
bezpieczenstwa.

&D

Lambi vahetus

Liilitage masin valja.

Eraldage masin vooluvorgust.
Keerake lamp pesast vélja ja asendage
uuega
Masinates 120 V kasutatakse pirne 15W,
masinates 230/240V pirne 10W.

Sobivad kaupluses leiduvad vaikesed pirnid.

Qv

Lampinas nomaina
Izslédziet masinu, uzstadot

A izsledzeju stavoklt “O” .
Atvienojiet masinu no tikla, izvelkot elektribas
daksSinu no rozetes.

Izskravéjiet lampinu un nomainiet to ar jaunu.
Masinam ar spriegumu 120 V, tiek izmantotas
lampinas ar 15 vt. jaudu, masinam ar
spriegumu 220 — 240 V — lampina ar 10 vt.
jaudu. Lampinas var iegadaties specializétos

JUKI veikalos

Puhastamine ja 6litamine
Lilitage masin valja ja eemaldage
vooluvdrgust.

Omblemise ajal koguneb masinasse

tolmu ja kangajaatmeid. Puhasta

masinat regulaarselt. Olita noolega
naidatud kohti vaid aeg-ajalt.

Kasutage ainult kdrgekvaliteetset

kodumasinadli!

Kui masin on seinud kilmas ruumis,

tuleb teda hoida Uks tund

toatemperatuuril.

AV

Sujmasinas ello$ana un
tinsana.

Izsledziet masinu, nostadot
slédzi pozicija “O”. Atvienojiet
masinu no elektriskas stravas,
iznemot kontaktdaksu no rozetes.

Sujot un veicot viju apgrie$anu masina
uzkrajas liels daudzums putek|u, diegu
un audumu paliekas, tadé| masina ir
regulari jatira. Ellot masinu vajag retak.
Ellojiet masinu tikai shémas noraditajos
punktos un péc vairakkartéjas
izmantoSanas. Ldgums ievérot droSibas
tehnikas noteikumus!

Svarigi: Izmantojiet tikai augstvértigu
specialu ellu, kas paredzéta Sujmasinam
ar elektrisko piedzinu!

Ja masina ir uzglabata aukstuma, tad
pirms ieslégSanas to ir nepiecieSams
novietot apméram uz stundu siltas
telpas.
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yCTpaHeHMe Henosnaaok

Henonagku

MawuHa He paboTaeT

HepaBHomepHoe
NpoaBWXKEHME TKaHU

OOpbIB HUTKMK

Jlomatotcs urnbl

Mponyck cTexkos

HepaBHOMepHbI
PUCYHOK LUIBa

O6pa3soBaHue
BOJIHUCTOTO LUBA,
0COBEHHO Ha TpUKoTaxe

LLloe cobupaetcs B
cKrnagkm

MopBopaunBaHmue Kpas
TKaHU

Cnabas BA3Ka CTEXKOB

MpuumnHa

MaBHbIV BbIKMOYaTENb HE BKIOYEH.
LLiTekkep MallMHbl HE COEONHEH C
PO3ETKON.

OundbdepeHumanbHbIn TpaHcnopTep
HenpaBWbHO YCTAHOBIEH.
HepocTaTouHbI NpYXKMM Nankm
3aTynneHo nes3sue HUXHEro Hoxa
U HOX HEMpaBUIbHO YCTaHOBMEH
HaTspkeHne cnvwkom cunbHO Ans
UCMONb3YeMOW HUTKN
HenpaBunbHO 3anpaBrneHa HUTKa
HenpaBunbHO yCTaHOBMNEHbI UIbl

WNcnonb3yoTcst 3aTynneHHbIe Unm ¢
NOBPEXAEHHLIM OCTPUEM UMbl

HenpaBunbHo YCTaHOBJIE€HbI UMbl

Bo BpeMs winTbs matepuan
NOATSArMBaKOT pyKamm
Mcnonb3yTest M30rHyThle nnu
3aTynneHHbIE UMb
VMcnonb3ytoTcsa urnbl gpyron
CUCTEMBI

HenocTaTouHbIN NPUKUM Nanku
HwuTka HenpaBunbHO 3aBegeHa B
HUTEHaTSXXHble Lanbbl
3anyTbiBaHWe HUTKK

HuTka HenpaBunbHO 3anpasneHa

Bo Bpems wntba matepuan
NOATArMBanu pykamm

CrVLLKOM CUMbHbIV NPYKAM Narnku
HenpaBunbHo oTperynupoBaH
andpepeHumanbHbIn TpaHcnopTep

O4yeHb CUNbHOE HaTSXKEHNE HUTKU
HenpaBunbHO oTperynvpoBaH
andepeHumanbHbIn TpaHcnopTep

B npepenax o6meTbiBaHWSA Kpas
CMULLKOM MHOro matepvana
OueHb CUIbHOE HaTSXKEHUE HUTKM
Pelvaxok BbIbopa CTpPOYKM
yCTaHOBIEH Ha POMeBbIN LLOB

B npepenax obmeTbiBaHUS Kpasi
CMMLLKOM Marno martepuana

YctpaHeHue

BkrtounTe MalLuHy, NOCTaBbTE rMaBHbINA
BbIKMo4aTenb Ha ,l“

CoeguHuTE LWITEKKPE MaLUMHbI C PO3ETKOWA.
[MpoBepbTe ycTaHoBKY AndpepeHumansHOro
TpaHcnopTepa.

3aXmMuUTe BUHT PErynvpoBKX NpukmMMa narku
3amMeHnTe HUXKHUI / BEPXHWIA HOX U yCTaHOBUTE
€ro JOImKHbIM 06pasom

YMEHbLUUTE HaTAXKEHNE HUTKM

MNMpoBepbTe NPOBOAKY HATOK

MpaBnnbHO yCcTaHOBUTE Kaxayto urny (neicka Ha
kon6e urnbl fomkHa ObITb HanpasneHa Hasaa)
MpumensriTe nrnel Tonbko cuctemsl 130/705H

3ameHunTe urnbi

MpaBWnbHO yCTaHOBUTE Kaxayto Urny (nbicka Ha
Kon6e urnbl gomkHa ObITe HanpaBneHa Ha3ag)
MonasaiTe maTepman nog nanky, nulb crerka
Hanpaenss pykamu

3ameHuTe urnbi

MpumeHsanTe urnbl Tonbko cuctemsl 130/705H
YBenuubTe ycunume npuxmnma narku

MpoBepbTe, NpaBUIBHO MW 3anpaBreHbl HUTKK B
perynaTopbl HaTsKeHUs!

MogHMMUTE nanky, NOTSHUTE HUTKY.

MpoBepbTe NPOBOAKY HUTOK, ONYCTUTE Narky.
lMpoBepbTe NPOBOAKY OTAEMbHbLIX HUTOK
MopasaviTe maTepuan nog nanky, Nuilb crerka
HanpaBenss pykamu

YMeHbLUNTE yCcunmne npwxmnma nankm

YcTaHoBuTe perynsatop anddepeHumnansHoro
TpaHcnopTepa mexay otmetkamu N un 2

YMeHbLUNTE HATSXKEHNE HUTKN

YcTaHoBuTe perynsatop guddepeHumnansHoOro
TpaHcnopTepa mexay otmetkamu 0,7 u N
YMeHbLUNTE LUNPUHY LWBa

YMEHbLUUTE HATSXKEHNE HUTKM
YCcTaHOBUTE pblHaXoK Bbibopa CTPOYKK Ha
OBEPIIOYHBIN LLIOB

YBenunybTe WMPUHY LWBa

Crp.
14

12
30

35
41

26
20-24
18

18
18

18

18
35
19
15
20-24
20-24
35

30

26
30
29

26
34

29
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Rikked ja nende parandamine

Rike

Masin ei toota

Pdhjus

Masin ei ole sisse lUlitatud.
Voolujuhe ei ole pesas.

Kangas ei liigu tasaselt Diferentsiaaltransportoéor on

Niit katkeb

Noéelad murduvad

Pistete vahele
jatmine

Tike moodustub
halvasti

Omblus lainetab
(eriti kudumid)

Omblus kisub

Kanga serv kdandub

valesti seadistatud
Presstalla surve pole piisav
Alumine |diketera on nuri

voi valesti kinnitatud

Pinge on niidi kohta liiga suur
Valesti niiditatud

Noelad on valesti kinnitatud
Noelad on kdverad, nurid voi
vigastatud

Kangast on dmblemise ajal
sikutatud

Noel on kdver voi niri.
Noelad ei sobi masinale
Presstalla surve on nork

Niit on valesti pingutajate vahel
valesti

Niit on sd6lmes

Masin valesti niiditatud
Kangast on dmblemise ajal
sikutatud

Presstalla surve on suur

Dif.transp. on valesti reguleeritud

Niit on liiga pingul

Dif.transp. on valesti reguleeritud

L&ikelaus on liiga suur
Niit on liiga pingul

Parandamine
Ldlitage masin sisse (1)
Kontrollige seadistust

Reguleeri survet
vaheta tera

Vahendage pinget

Kontrolli niiditamist

Kontrollige ndelte kinnitus
Vahetage ndel

Lame pool taga

Juhtige kangast mdlema kéega

Vaheta noéelad

Kasutage 130/705H néelu
Lisage survet

Kontrolli, et niit oleks
pingutajate vahel

Kontrollige niite
Juhi kangast drnalt
Vahenda survet

Reguleeri N2

Véhenda pinget
Reguleeri 0,7 —N
Vahendage |6ikelaiust
Lédvenda niiti.

14
12

30

35
41

26
20-24
18

18

18

18
18
35

19
15

20-24

35

30

29
26
34
29
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Problem Przyczyna Rozwiazanie Str.
Maszyna nie szyje Pokrywa chwytacza lub naktadania materiatu | Zamkna¢ pokrywe chwytacza | 14
sg otwarte. lub naktadania materiatu
Gtéwny wigcznik nie jest wigczony. Maszyna | Wigczy¢ maszyne
nie jest wtgczona do sieci Wiaczy¢ maszyne do sieci 12
Materiat nie jest podawany | Transport réznicowy jest Zle ustawiony Sprawdzi¢ ustawienie 30
regularnie Docisk stopki jest zbyt maty transportu ré6znicowego
Gorny lub dolny ndz sg tepe lub Zle Ustawi¢ docisk stopki 35
ustawione Wymieni¢ noze 41
Ni¢ peka Napiecie jest zbyt duze dla stosowanej nitki Zmniejszy¢ napiecie nitki 26
Maszyna nieprawidtowo nawleczona
Igty nieprawidtowo ustawione Sprawdzi¢ nawlekanie nici 20-24
18
Wstawic¢ igty w catosci do
Uzywany zly system igiet zatrzasku, ptaskqg strong do
tytu 18
Stosowac¢ system 130/705H
Igty tamig sie Igty sa tepe lub krzywe, czubki zniszczone Zmien igty 18
Igty nieprawidtowo wstawione
Wstawic¢ igty w catosci do 18
zatrzasku, ptaskag strong do
Materiat jest ciagniety podczas szycia. tytu
Prowadzi¢ lekko materiat 18
obiema rekami
Ominiete $ciegi Igty sa tepe lub krzywe Zmien igty 18
Uzyte zle igly Stosowac system 130/705H 18
Docisk stopki zbyt maty Zwiekszy¢ docisk stopki 35
Zte tworzenie Sciegu Nici nie sg prawidtowo utozone pomiedzy Sprawdzi¢ czy nie lezy nic 19
tarczami napinajacymi pomigdzy tarczami
napinajacymi.
Podnies¢ stopke i ciggnaé 15
nitke
Nitka zostata uchwycona Sprawdzi¢ droge nawlekania | 20-24
kazdej nitki 20-24
Maszyna nawleczona nieprawidtowo Sprawdzi¢ droge nawlekania
kazdej nitki
Materiat faluje podczas Materiat byt ciggniety w czasie szycia Prowadzi¢ lekko materiat
szycia Docisk stopki zbyt duzy obiema rekami
(zwhaszcza w dzianinach) | Transport réznicowy Zle ustawiony Zmniejszy¢ docisk stopki 35
Ustawi¢ transport r6znicowy 30
na N-2
Szwy marszczg sie Napigcie nitki igty zbyt duze Zmniejszy¢ napiecie nitki igly | 26
Transport réznicowy zle ustawiony Ustawi¢ transport réznicowy 30
na0.7 N
Brzegi materiatu kreca sie | Za duzo materiatu w $ciegu Zmniejszyé szeroko$¢ 29
krojenia
Napiecie nitki zbyt duze Zmniejszy¢ napiecie nitki 26
Dzwignia wyboru Sciegu jest na obrabek Przestawi¢ dzwignie na 34
rolowany overlock
Petle nici sg zbyt luzne Za mato materiatu w Sciegu Zwiekszyé szeroko$¢ krojenia | 29
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Siku trikumu novérsana

Trukums
lemesls Ka noveérst Lpp.
Masina nestrada Galvenais slédzis nav ieslégts leslédziet masinu nostadot 14
slédzi pozicija “I”
Masinas vads nav savienots ar rozeti | Savienojiet masinas vadu ar 12
rozeti
Nevienmériga auduma | Nav pareizi uzstadits diferencialais Parbaudiet diferenciala 30
padeve transportieris transportiera uzstadijumu
Piespiedéjpédina nepietiekoSi Noreguléjiet 35
piespiez piepspiedéjpédinas skravi
Apaks$éja naza asmens ir neass vai Nomainiet aug$éjo apakséjo 41
arT nazis ir nepareizi uzstadits nazi un noregulgjiet to
atbilstosi prasibam
Diegi trokst Diegu nospriegojums ir parak liels Samaziniet diegu 26
prieks izvéléta diega nospriegojumu
Nepareizi ieladéts diegs Parbaudiet diega celu 20-24
Nepareizi nostiprinata adata Pareizi nostipriniet adatas 18
Ldzt adatas Tiek izmantotas neasas adatas ar Veiciet adatu nomainu 18
bojatu adatas asmeni
Nepareizi nostiprinatas adatas Pareizi nostipriniet katru 18
adatu
Sasanas laika audums tiek stiept ar Audumu zem 18
rokam piespiedéjpédinas tikai viegli
pieturiet un virziet
Ddarienu izlaiSana Tiek izmantotas neasas vai salocitas | Veiciet adatu nomainu 18
adatas
Tiek izmantotas citas sistémas adatas | Izmantojiet tikai 130/705H 18
sistémas adatas
Piespiedéjpédina nepietiekosi Noreguléjiet 35
piespiez piepspiedéjpédinas skravi
Nevienmeérigs viles Diegs ir nepareizi ieverts spriegojuma | Pabaudiet vai diegi ir pareizi 19
ZIméjums ripa ieverti spiediena regulétaja
Diegu pinkeréSanas Paceliet kepinu, pavelciet 15
diegu
Diegs nepareizi ievérts Parbaudiet diega celu, 20-24
nolaidiet kepinu. Parbaudiet
katra diega celu
Veidojas vilnaina vile Sasanas laika audumu vilkat ar rokam | Audumu zem 35
(Tpasi trikotazai) piespiedéjpédinas tikai viegli
pieturiet un virziet
Parak liels piespiedejkepinas Noreguléjiet 35
spiediens piepspiedéjkepinas skravi
Nav pareizi uzstadits diferencialais Noreguléjiet diferenciala 30
transportieris transportiera uzstadijumu
starp Nun 2
Vile krokojas Loti liels diegu nospriegojums Samaziniet diegu 26
nospriegojumu
Nav pareizi uzstadits diferencialais Noregulégjiet diferenciala 30/31
transportieris transportiera uzstadijumu
starp 0,7un N
Auduma malas Apviléjama auduma robezas ir parak | Samaziniet viles platumu 29
lociSanas daudz auduma
Loti liels diegu nospriegojums Samaziniet diegu 26

nospriegojumu
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Tabnuua cooTBeTCTBUA mMaTepuanoB, HUTOK U urn

MaTepuansl Hutkn Urnel TMna
130/705 H

Jlerkue

Batnct, Oprangm, LWenk, XnonyatobymaxHble Ne80-100 Ne 70-90

MoaknagoYHble TKaHw, LLenk Ne80-100

"apavHHas npo3payHas TKaHb, Monwnactp Ne 70 -180

TOHKMI TPUKOTaX, TPMKOTaX C TekcTypupoBaHHble Ne 75-90

aobasneHnem navikpbl. HUTKN

CpepgHwve

XnonyatobymaxkHasi TKaHb, Xnonok Ne 60-100 Ne 70-90

TOHKOE NMbHSAHOE NOMOTHO, LWenk Ne 40-60

lMnaTenbHble TKaHWU, TOHKas LWepPCTb, Monwnactp Ne 70 - 140

TpuKoTax cpeaHen NoTHOCTH TekcTypupoBaHHble Ne 75-90
HUTKN

Tsxenble

IMnopkayHble TKaHw, Xrnonok Ne 40-60

Teug, rpyboe cykHo, Lenk Ne 40 - 60 Ne 90-100,

LepcTsiHble TkaHu Monuactp Ne 60 - 80

BasaHbIn TpukoTax TekcTypupoBaHHble Ne 90
HUTK

TexHu4yeckum nacnopTt

Bbibop weoB

2 vrnbl, 2 NneTnuTens: 4-HUTOYHbIA OBEPJSIOYHbIN LLOB C BHYTPEHHEN 3aKpennsAoLLEen CTPOYKON
1 urna, 2 neTnUTens: 3-HUTOYHbIN OBEPIIOYHbIV LLOB/MNOCKMIA LOB/PONEBbIN LLOB
1 vrna, 1 NeTnMTEnNb: 2-HUTOYHbIA OBEPIOYHbIN LLIOB/NNOCKUiA WoB/poneBbii wos (800DL)
2 urnbl, 1 neTnuTens: 3-HUTOYHbIV Cynep-aNacTUYHbIA LLIOB

Cucrtema urn 130/705 H

LUnpwuHa wea B950

B850

3—5 MM (2/3-HUTOYHbIV OBEPIIOYHBIN LLIOB)
5—7 MM (4-HVUTOYHbIV OBEPSIOYHBIN LLOB,

3—5 MM (3-HUTOYHbIV OBEPSIOYHBIN LLIOB)
5—7 MM (4-HUTOYHbIV OBEPSIOYHBIN LLIOB)

3-HUTOYHbIV Cynep-anacTUYHbIA LLIOB

OnunHa cTexka 1-4 Mm

OnddepeHumnansbHbIv acpdbekT cocbapmBaHus wea N-2

TpaHcrnopTep acpdekT pactarmsanmns 0,7-N

MNogbem nanku 5 Mm

MaxoBuk BpalLeHWs Bnepes, KakK y 0ObIYHOM LWIBENHOW MaLUMHbI
CKOpOCTb LUNTbA Ao 1500 cTexkos/MUH

Bec 6pyTTO 9,5 kr

Bec HeTTO 8,2 kr

Pa3mepbl 315 (wmrpuna) x 290 (gnvHa) x 290 (BbicoTa) MM

HoxxHon nyckaTtenb Tmn YC-482 (CLWA, Kanaga), Tun YC-483N (220-240 B)

Knacc 3awmtbl oT nopaxeHus anektpudeckum | Il

TOKOM:
HanpsikeHue: 220-240 B
MoLuHoCTb aBuratens: 90 Bt
BrnaxHOCTb BO34yxa B NOMELLEHUU, MaKC.: 80 %

TemnepaTypHble ycroBusi Nepes TpebyeTcs KoMHaTHasi TeMnepaTtypa

3KcnnyaTaume|7| MaLUUHbI?

Cmaska MaLUuHbI: CM. cTp. 29

TexHUYEeCKMI CpoK Crnyx0bl: MuHmmym 10 net

KomMnnekT npyHagnexHocTen: CM. CTpaHuuy 6

BblcokokayecTBeHHble ABYXKPYTOYHbIE LUBEMHbIE HUTKN B HECKOSIbKO
CMOXEHWUI NOBbLILLIEHHON POBHOCTHI (6€3 y3roB, YTOHEHMWI U YTOMNLEHWIA) U
MPOYHOCTM OT MBOro M3roToBUTENS.

HuTku:

dupma octaBnsieT 3a co60i NpaBo BHOCUTb U3MEHEHUs B NpUBeAeHHbIe XapaKTePUCTUKU B MHTepecax TeXHMYECKOro
nporpecca.
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Tabel kangaste, niitide, néelte sobivus

Materjal Niidid Noelad
130/705 H

Kerged

Batist, Siid Puuvillane Ne80-100 Ne 70-90

Voodririided Siid Ne80-100

Labipaistev kardinariie poliester Ne 70 -180

Paks trikotaaz, lukraga trikoo tekstuur niidid Ne 75-90

Keskmised

Puuvillane riie Puuvill Ne 60-100 Ne 70-90

Ohuke linane riie siid Ne 40-60

Kleidiriided, 6huke villane poluester Ne 70 - 140

Keskmise paksusega trikotaaz Tekstuurniidid Ne 75-90

Paksud kangad

Ulikonnariie puuvill Ne 40-60

Tviid, jamedakoeline kangas Siid Ne 40 - 60 Ne 90-100,

Villased kangad poluester Ne 60 - 80

Kootud trikotaaz Tekstuurniidid Ne 90

Tehniline pass

Pistete valik 4 niidiline overlok turvatikkega
3 niidiline overlok, siledmblus, rullpalistus
2 niidiline overlok, siledmblus, rullpalistus (B950)
3 niidiline super elastne dmblus

Nobelte sliisteem 130/705 H

Ombluse laius 800DL 700D
3-5mm 2/3 niidiline overlok 3-5 mm 3 niidiline overlok
5-7 mm 4 niidiline overlok, 3 niidiline 5-7 mm 4 niidiline overlok
super elastne dmblus

Piste pikkus 1-4 mm

Diferentsiaaltransportd | N-2 lainetuseta dmblused N-2

or 0,7-N mittekiskuvad dmblused 0,7- N

Presstalla téstekdrgus |5 mm

Hooratas

vastu paeva

Ombluskiirus kuni 1500 pistet/min.

Kaal brutto 9,5 kg.

Kaal netto 8,2 kg.

Mbdtmed 315 x290 x 290 mm
Loiketera Typ YC-483N (220-240 V)

Elektrilddgi ohutuse klass

HanpspkeHne: Pinge 220-240V

Véimsus 90 W

Ohuniiskus ruumis maks. 80 %

Kasutamise temperatuur toatemperatuur

Olitamine Vajalik harva 29

Eluiga 10 aastat min.

Tarvikud Vajalik harva 6

Niidid Kdrgekvaliteetsed dmblusniidid.

Jatame omale diguse tehnilisteks muudatusteks.
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Tabela zastosowan nici i igiet.

Nici Igly Gdzie nawlekaé Zastosowanie
Nadajace sie do wszystkich ) :
owerlokéw nici 120/2 70-90 Do igiet i chwytaczy (?Vc\)/ev:‘llf)i)(/')s\:/kmh
(poliestrowe)
Poliester — ciggte wtokno Do chwytaczy tylko Wykonczenie krawedzi

Delikatnych szwéw
Wiochaty nylon Do chwytaczy tylko dzianinowych, $ciegoéw
obrebiajgcych

Przedza poliestrowa 80-90 | Do igiet i chwytaczy Do wszystkich

materiatow
Nici haf0|grsk|e, do cerowania i 70-90 Do chwytaczy tylko \'Nykopczenle lfrgwedz i
dekoracyjne Sciegow obrebiajacych

Wybor Scieg: 2 igly, 2chwytacze = overlock 4 nitkowy ze zintegrowanym szwem zabezpieczajacym
1 igta, 2 chwytacze = 3 nitkowy overlock, ptaski szew zamykajacy, waski szew, obrabek rolowany
1 igta, 1 chwytacz = 2 nitkowy overlock, ptaski szew zamykajacy, waski szew, obrgbek rolowany
2 igly, 2 chwytacze = 3 nitkowy Scieg super stretch

System igiet: 130/705H (HAx 1)

B950 B850
Szerokosé: 3-5 mm (2/3 nitkowy overlock) 3-5 mm (3 nitkowy overlock)
Szew: 5-7 mm (4 nitkowy overlock, 5-7 mm (4 nitkowy overlock)

3 nitkowy super stretch)

Dtugosc¢ Sciegu: 1-4 mm
Transport
réznicowy: Bez falowania w dzianinie N-2

Bez marszczenia 0,7 — N
Podnoszenie

stopki: 5mm

Kotko reczne: Obraca sie do przodu

Szybkos¢ szycia: do 1500 pojedynczych punktéw na minute
Waga: 7 kg

Wymiary: 315 x 290 x 290 mm

Nr modelu stopki

kontrolnej: YC-482 ( USA | Kanada)

YC-483 N (220-240 V)

Zastrzegamy sobie prawo do zmian w miare dokonywania postepow technicznych.
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Tabula materiala, diega un adatas kombinacijas

Materiali Diegi Adatu tipi
130/705 H

Vieglie:
Batista, organza, zids Kokvilna Nr. 80-100 Nr. 70 — 90
Oderaudumi, Zids Nr.80-100
Caurspidigie aizkaru audumi, Poliesters Nr.70-180
Plana trikotaza, trikotaza ar likras
piejaukumu. Tekstilijas diegi Nr. 75 -90
Vidgjie:
Kokvilnas audumes, Kokvilna Nr. 60-100 Nr. 70 -90
Plans lina audekls, Zids Nr.40-60
Drebju audums, smalka vilna, Poliesters Nr.70-140
Vidé&ja blivuma trikotaza

Tekstilijas diegi Nr. 75 - 90
Smagie:
Uzvalku audumi, Kokvilna Nr. 40-60 Nr. 90 - 100
Tvids, raupja vadmala, Zids Nr.40-60
Vilnas audumi, Poliesters Nr.60-80
Austa trikotaza

Tekstilijas diegi Nr. 90
Tehniska pase
Vilu izvéle 2 adatas, 2 cilpotaji: 4-diegu overloka Suve ar iek$&ji nostiprinosu vili

1 adata, 2

cilpotaji: 3- diegu overloka Suve/bliva Suve/aplveida Suve

1 adata, 2 cilpotaji: 2- diegu overloka Suve /bliva Suve/ap|veida Suve (B950)
2 adatas, 1 cilpotajs: 3- diegu superelastiga vile

Adatas sisttma130/705 H

Viles platums B950 B850
3-5 mm (2/3 — diegu overloku vile) 3-5 mm (3 — diegu overloku vile)
5-7 mm (4-diegu overloka vile, 5-7 mm (4 — diegu overloku vile)

3-diegu superelastiga vile

Viles garums 1-4 mm

Diferencialais Krokosanas efekts Nr-2

transportieris Viles stiepSanas efekts 0.7-N

Piespiedpédinas pacelSana

5mm

Galvenais varsts

Virzas uz priekSu, ka parastam Sujmasinam

Susanas atrums

Lidz 1500 ddrieniem/ min.

Bruto svars 9,5 kg.
Neto svars 8,2 kg.
Izmeri 315 (platums) x 290 (garums) x 290 (augstums) mm

Naza palaidéjs

Tips YC-482 (ASV, Kanada), tips YC-483N (220-240B)

Elektriskas stravas aizsardzibas

pakape:

Spriegums 220-240B
Dzing&ja jauda: 90Vt.
Gaisa maksimala mitruma | 80%
daudzums

Temperatliras nosacijumi pirms
masinas palaiSanas

NepiecieSama istabas temperatira

Masinas elloSana Skatit 29. Ipp.
Tehniskas kalpoSanas ilgums Minimums 10 gadi.
Piederumu komplekts Skatit 6.1pp.

Diegi

Jebkura izgatavotaja augstas kvalitates divdziju Sujamdiegi savérti
Tpasi ripigi (bez mezgliem, bez biezuma izmaindm) un stipruma.
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CneumnanbHble npuHagnexHoctn |/

Lisatarvikud /

Specjalne akcesoria / Specials aprikojums

Jlanka noTarHOro cTexka
Salapiste tald

Stopka do slepego
podszywania

Pédina sleptajai vilei

Nanka pnsa npuwmneaHus
Pe3UHKN

v X  § * Yo heap bt yreprhrss
J O O O T o e o LY

W7

Kummipaela
kiillgedmblemise tald

Stopka do wszywania
gumy

Pédina gumijas
pieSiasanai

KoHBepTep BepxHero
nernutens -

cneuunanbHble
NPUHAONEXHOCTU
ans B850

Ulemise haaraja
konvektor
Mudeli B850 spets. Tarvik

Ostona gérnego
chwytacza — Opcja
dla modelu B850

Augseéja cilpotaja
konventors —
papildus detala B850.

Nanka ans BWMBaHWSA
WHypa

Kummipaela
kiilgedmblemise tald

Stopka do wszywania
kordonka

Pédina auklas ieSusanai

Jlanka ansa BlwuMBaHuA
BbIMYyLWKW, OYCUH 1
6necTtok

Parlite, litrite
kiilgedmblemise tald

= -y
S e r iy
e Ty

Stopka wieloczynnosciowa
do szycia paspuli i peret
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CneuymanbHble npasuna u ycnoeus Sd)d)eKTVIBHOFO n 6esonacHoro ncnosfb3oBaHunsAa, XxpaHeHUsa n
TPAHCNOPTUPOBKMU.
1. 370 nsgenue aBnseTcs 6bIToBbIM NPMOGOPOM ¥ NpegHas3Ha4YeHo Anst JOMAaLUHEro UCMOoNb30BaHus.

2. TpaHcnopTMpOBKa W3Oenusi [OOMKHA OCYLECTBNSATLCA B MHAMWBUAYaNbHOM (OUPMEHHON ynakoeke (C NeHonnactom),
obecreyvBalolLeli €ro CoOXpaHHOCTb, MNO3TOMY MPOCUM Bac coxpaHAaTb (UPMEHHYI YMNakoBKY [Afs BO3MOXHOM
TPaHCNOPTUPOBKM U3Zenus.

He ponyckaeTca paboTa usgenuns B yCroBMsiX HECTabUNbHOCTU dHEProceTH (Pesknx nepenagoB CUMbl TOKa U HanpsKeHus,
FOCT 30163.0.-95).

He pgonyckaiTe nonagaHusi Ha U3genue v BHYTPb U3AEenusa BoAb! U APYrUX XULKOCTEN.

He ,D,OI'IyCKaVITe nonagaHua BHYTPb u3genuna ObITOBbIX HaCeKOMbIX (TapaKaHOB, MypaBbeB U T.}J,.), TaK KakKk 3TO MOXeT
Bbl3BaTb NodBleHne ,D.e(*)eKTOB ANEKTPOHHbIX U 3NIEKTPUYECKNX Y3I10B.

He }J,OI'IYCKaVITe nonagaHua BHYTPb nsgenna noCTopoHHUX npeamMmeToB (B TOM 4ucne 6yJ'IaBOK, nrn n Tomy I'IO,D,OGHOFO), TakK
KaK 3TO MOXeT nNnpuBeCTn K BO3HMKHOBEHUIO ,El,e(*)eKTOB.

O6paluaiitecb C U3genmem oCTOPOXHO, obeperanTe OT YAapoB W APYrMX MEXaHUYECKMX MOBPEXAEHUNA.

He ponyckaeTcsa akcnnyaTauus m3genuns ¢ gedekraMmum u HeMCnpaBHOCTAMM, €Cnu 3TO He OblNIo OroBOpPeHO MPOAAaBLIOM,
nsrotoBuTenem (ynorHOMOYEHHOW opraHu3aumen).

910 u3penve sBNsieTcss (UPMEHHBIM TOBApOM, W3rOTOBMIEHHBIM C BbICOKOMW TOYHOCTbO M MO CaMblM COBPEMEHHbLIM

TEXHOMOrNsAIM, MO3TOMY:

9.1 PeMOHT 1 TexHu4eckoe 0BGCnyXnBaHue M3genua AOMMKeH NpoBoaANTL MEXaHMUK, NPOoLeALWmnii aTTecTaumio U UMeoLLmnii
ceptudmkat pupmbl BepHMHA, NOMHBLIA KOMNNEKT TEXHUYECKON JOKYMEHTALUN 1 CNeLmanbHbIX UHCTPYMEHTOB.

9.2 ina obecneyeHus Hagnexailero kadyectsa Bce paboOTbl HEOBGXOAMMO MPOBOAWTL MO METOAMKE W TEXHONOoruu
N3roTOBUTENS, B COOTBETCTBUM CO CreuunanbHbIM CEPBUCHBIM PYKOBOACTBOM ANl MexaHuka. B pykoBoacTee ykasaHbl
HeobXoaNMble TEXHUYECKME W TEXHONOorM4yeckMe napameTpbl COOpKU, PErynyMpoBKM M HACTPOWKW, CNocobbl U MeToAabl
perynmpoBKN W PEMOHTa W3Aenus, PerynupoBKU, PEMOHTa U 3amMeHbl AedeKTHbIX Y3MoB W AeTanen, MeToabl
OMarHOCTUKM U KOHTPOMS TEXHUYECKMX U TEXHOMOTMMYECKUX MapameTpoB, Mpubopbl U MeToAbl NMPOBEPKN U3LENUst Ha
anekTpobe3onacHoCTb.

9.3 KomnnekT cneumanbHOro MHCTPYMEHTa BKIOYAeT HECKONbKO AECATKOB HauMeHOBaHW, B TOM 4YMClle HacTpoeyHble
WwabnoHbl, NpucnocobneHnss anst AeMoHTaxa M cOOopKW, YCTPOWCTBa AN TECTUPOBAHUS U PErynMpoOBKU AeTanen u
Y3rOB.

9.4 MNpoeepka n3nenusi Ha anekTpo6e3onacHOCTb NPOBOAMTCS MOCE KaXO0ro PEMOHTa UMW TEXHUYECKOro 0BCMyXMBaHUS
cepTMdrLUMPOBaHHBIM NPpUBopoMm.

9.5 [InA pemMoHTa U TEXHUYECKOrO OBCMYXMBaHUS [OSHKHbI UCMONb30BATLCA TOMBKO OPUrMHasibHble 3anacHble 4Yactu u
martepwvarnbl.

9.6 Mo okoHYaHWM paboT HeoBXOOAMMO MO METOAMKE W3rOTOBUTENS BbIMOSHWTL KOHTPOSIbHble 06pasLbl CTEXKOB, LUBOB,
pasnuyHbIX NPOrpamMm C NPUMEHEHNEM TECTOBbIX TKaHEW N HUTEN.

10. YcTpaHeHue HegocTaTkoB ToBapa MoTpebuTenem wnu TpeTbUM NULOM (HEeYNOSHOMOYEHHbIM M3roTOBUTENEM) BO3MOXKHO
Npu HanNM4YMM y HUX HeOBXOOUMOWM KBanuuKaLuum u onbiTa, TEXHUYECKOW OOKYMEHTauuu, CreumnanbHOro MHCTPYMeEHTa U
mMaTepuanoB, MNPYMEHSIEMbIX W3roToBUTENEM (YMONHOMOYEHHbIM NULOM) MpU  MNPOU3BOACTBE PEMOHTHbLIX paboT,
cobniofeHnn TEXHOMOTMMW PEMOHTA; MOMHOM BOCCTAHOBIIEHUWM COOTBETCTBUSI BCEX TEXHUYECKUX W TEXHOMOTMYECKUX
napamMeTpoB, YyKa3aHHbIX B TEXHUWYECKOW [AOKYMeHTauuu Ans Chneumanu3MpoBaHHOrO CEpBUCHOMO LEHTpa, rapaHtum
6esonacHocT ToBapa (M3genvs) mocrie NpoBeAeHHOro peMoHTa. [MpoBoauBLUME PEMOHT TpeTbu nvua u notpebuTens
HeCyT BCHO MOSMHOTY OTBETCTBEHHOCTM 3a 6esonacHOCTbL ToBapa MNocre PEMOHTa, 3a BO3HWMKHOBEHWE TNOObLIX APYrvX
He[0CTaTKOB, BO3HUKLLMX B pe3ynbTaTe HEKBanMguuMpoBaHHOTO PEMOHTA.

11. HapyweHus TexHonoruu pasGopku, COOpKM, PEMOHTa UMM PErynvMpoBKM OTpUUATENbHO BAWSIOT Ha noTpebuTenbckue

CBOWCTBA, TEXHNYECKOE COCTOSHNE, HAAEXKHOCTb, JONTTOBEYHOCTb 1 6€30NacHOCTb U3genus.

12. dupma BEPHUHA, ee oncTpubbioTop v MpoAasLbl HE MPUHUMAIOT NPETEHsWi Mo MoBoAy paboTbl HEABTOPU3OBAHHON
CEepBUCHON MacTepckoW, MnoaToMy obuiasi pekomeHgauusi anst notpebutensi: B Bawux uHTepecax ybeouTtbes, 4TO
cepBUCHas MacTepckasi Obina aBTopu3oBaHa (aTTecTaumsi MEXaHWMKOB, HamnuMuMe TEXHUYECKOW [OKYMEeHTauwuu,
CNELMHCTPYMEHTa M OpUrMHanbHbIX 3andacTeit). ObpallanTecb TOMbKO K YMONHOMOYEHHbIM CEPBUCHLIM MaCTEPCKUM.
Cnucok aBTOPU30BaHHbLIX CEPBUCHBLIX LIEHTPOB, YMOMHOMOYEHHBLIX W3rOTOBUTENEM MPOBOAWUTL PEMOHT U TEXHUYECKOE
obcnyxuBaHue, npunaraeTcs.

13. 3anpeu.|,aeTc;| BHECEHMEe KOHCTPYKTUBHbIX M3MeHeHun nboro Xapaktepa numuamun, HeyrnosIHOMOYeHHbIMM Ha 3TO
n3rotoBuTenem.

14. 3anpellaeTcs ycTaHoBKa fgeTanem, B TOM YMCIEe aKCeccyapos, He MpedyCMOTPEHHbIX PYKOBOACTBOM MO SKCMMyaTauun 1
OpYron TeXHUYECKOW AOKYMEHTaunen.

15. Bce npoune ykazaHusi no TexHuke 6e30nacHOCTM, NpaBmiamM nonb3oBaHNs M3aenuem 1 NpaBuibHOMY yXody 3a HAM fdaHbl
B MHAMBWAYanbHOM PYKOBOACTBE MO 3KCnnyatauuv, nepegasaemMom MoKynaTenio npyu npoaaxe.

16. B pykoBoacTee no akcnnyaTauum aaHbl obluve npasuna nonb3osaHus usgenvem. Mpasuna v Npuembl WUTbs (Hanpuvep,
06paboTka KOHKpPETHbIX BMOOB TKaHEW, BbINOMHEHME Pa3fnUyHbIX 3NIEMEHTOB OAeXAbl, U T.M.) pekoMmeHdauuu no nogbopy
maTtepuanos, B TOM YMCIle HATOK, CoAepXaTcs B CreumarnbHOW nutepatype Mo LUNTbI0, NPenodaroTcs Ha Kypcax KPOMKU 1
LWKnTbsA. PyKoBOACTBO MO 9KCNyaTauum He 3aMeHsieT cneumnanbHON nuTepaTypsbl NO WKNTbEO!

17. Pekomenpauus: CoxpaHuTe CBUAETENLCTBO O Npodaxe. Ecnn noa nankon Haxoauncs obpasel, cTpoyek (YCroBUE: HIDKHAS
HUTKa OOIKHa ObiTb elle 3aKpenneHa Co LUMYNbKO), COXpaHUTe ero (3akpenute B MHCTPYKLUM UMW Ha CBMOETENbCTBE O
npogaxe). [Ona cneuuanuctoB 3TOT o6pasel, COAEPXKUT BaXkHble AaHHble O (PYHKLMOHANBHOM COCTOSHAM MalluuHbl B
MOMEHT MPOOAXN.

© oN o o~ W
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Eeskirjad ja tingimused ohutu ja efektiivse kasutamise, séilitamise ja transpordi kohta.

1. See toode on kodumasin ja on ette ndhtud koduseks kasutamiseks.

2. Sailitage originaalpakend(penoplast) ja transportige masinat ainult selles.

3. Arge todtage masinaga kdikuva pingega elektri puhul .

4. Valtige, et masinasse satuks vett, muid vedelikke, tarakane,sipelgaid jne. See vdib viia rivist valja elektroonilisi

s6Imi.

5. Valtige, et masinasse satuks n66pnoelu.

6. Kaige masinaga ettevaatlikult imber, et ei tekiks mehaanilisi vigastusi ja valtige 160ke vastu masinat.

7. Arge kasutage mittekorras ja defektidega toodet, kui seda pole mainitud miilija poolt.

8. See toode on firma toodang, valmistatud suure tapsusega ja kdige kaasaegsema tehnoloogia jargi, seeparast:

9. Remonti ja tehnilist hooldust peab I1&bi viima atesteeritud dmblusmasinate paranduses.

10. Remondi ja hoolduse puhul peab kasutama ainult originaalseid varuosi.

11. Kui masinat on remonditud ostja enda voi kolmandate isikute poolt, siis kannavad nad ka vastutust tagajargede
eest, mis voivad ilmneda peale kvalifitseerimata remonti.

12. Masina lahtivétmise ja kokkupaneku tehnoloogia eiramine vdib negatiivselt mdjuda masina
kasutamisomadustele, tehnilisele seisundile, vastupidavusele ja ohutusele.

13. Firma BERNINA ja tema maaletooja ei v6ta vastu pretensioone masinate kohta, mida on remonditud ostja voi
kolmandate isikute poolt.

14. On keelatud viia sisse konstruktiivseid muudatusi ja paigaldada detaile, mis vasta juhendile ja tehnilisele
dokumentatsioonile.

15. Kbik kasutus juhendid on ara toodud juhendis. Juhend ei asenda dmbluskursusi ega erialast kirjandust.

16. Soovitus: hoidke alles ostutsekk.kui talla all on kangas dmbluste naidistega, hoidke ka see alles.
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